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C C G T 09 T3 02 M F N SF

R S C W T D V K

MF 精加工

粗加工至精加工

粗加工至精加工

中加工至精加工

中加工至精加工

中加工至精加工

中加工至精加工

TF(TFX)
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1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

CF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

SF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

1.0

0.02 0.1 0.2

2.0

3.0

PF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

09T3005MFN-SF

09T3005MPN-SF

09T301MFN-SF

09T301MPN-SFCCGT

CCGT

CCGT

09T302MFN-SF

09T302MPN-SF

09T304MFN-SF

09T304MPN-SF

09T3005MFN-PF

09T3005MPN-PF

09T301MFN-PF

09T301MPN-PF

09T302MFN-PF

09T302MPN-PF

09T304MFN-PF

09T304MPN-PF

09T3005MFN-CF

09T3005MPN-CF

09T301MFN-CF

09T301MPN-CF

09T302MFN-CF

09T302MPN-CF

09T304MFN-CF

09T304MPN-CF
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1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

5.0

TFX断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

0703005MFR-TF

0703005MPR-TF

070301MFR-TF

070301MPR-TFDXGU

DXGU

DXGU

070302MFR-TF

070302MPR-TF

070304MFR-TF

070304MPR-TF

1104005MFR-TF

1104005MPR-TF

110401MFR-TF

110401MPR-TF

110402MFR-TF

110402MPR-TF

110404MFR-TF

110404MPR-TF

1104005MFR-TFX

1104005MPR-TFX

110401MFR-TFX

110401MPR-TFX

110402MFR-TFX

110402MPR-TFX

110404MFR-TFX

110404MPR-TFX

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

5.0

TF07断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

5.0

TF11断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)
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1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

SF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

1.0

0.02 0.1 0.2

2.0

3.0

PF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

11T301MFN-MF

11T301MPN-MF

11T302MFN-MF

11T302MPN-MF

DCGT

DCGT

DCGT

11T3005MFN-SF

11T3005MPN-SF

11T301MFN-SF

11T301MPN-SF

11T302MFN-SF

11T302MPN-SF

11T304MFN-SF

11T304MPN-SF

11T3005MFN-PF

11T3005MPN-PF

11T301MFN-PF

11T301MPN-PF

11T301MN-PF

11T302MFN-PF

11T302MPN-PF

11T302MN-PF

11T304MFN-PF

11T304MPN-PF
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KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

0702005MFN-CF

0702005MPN-CF

070201MFN-CF

070201MPN-CF
DCGT

DCGT

070202MFN-CF

070202MPN-CF

070204MFN-CF

070204MPN-CF

11T3005MFN-CF

11T3005MPN-CF

11T301MFN-CF

11T301MPN-CF

11T302MFN-CF

11T302MPN-CF

11T304MFN-CF

11T304MPN-CF

11T301MN-CF

11T302MN-CF

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

CF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)
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KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

1604005MFN-AF

1604005MPN-AF

160401MFN-AF

160401MPN-AFTNGG

TNGU

160402MFN-AF

160402MPN-AF

160404MFN-AF

160404MPN-AF

1604005MFN-AF

1604005MPN-AF

160401MFN-AF

160401MPN-AF

160402MFN-AF

160402MPN-AF

160404MFN-AF

160404MPN-AF

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

5.0

AF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)
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1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

5.0

RF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

1103008MFR-RF

1103008MPR-RF

110301MFR-RF

110301MPR-RF
VBGT

VCGT

VPGT

110302MFR-RF

110302MPR-RF

1103008MFR-RF

1103008MPR-RF

110301MFR-RF

110301MPR-RF

110302MFR-RF

110302MPR-RF

1103008MFR-RF

1103008MPR-RF

110301MFR-RF

110301MPR-RF

110302MFR-RF

110302MPR-RF
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KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

1103005MFN-SF

1103005MPN-SF

110301MFN-SF

110301MPN-SF
VBGT

VCGT

VPGT

110302MFN-SF

110302MPN-SF

110304MFN-SF

110304MPN-SF

1103005MFN-SF

1103005MPN-SF

110301MFN-SF

110301MPN-SF

110302MFN-SF

110302MPN-SF

110304MFN-SF

110304MPN-SF

1103005MFN-SF

1103005MPN-SF

110301MFN-SF

110301MPN-SF

110302MFN-SF

110302MPN-SF

110304MFN-SF

110304MPN-SF

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

SF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)
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KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

1103005MFN-PF

1103005MPN-PF

110301MFN-PF

110301MPN-PF

VBGT

VCGT

VPGT

110302MFN-PF

110302MPN-PF

110304MFN-PF

110304MPN-PF

1103005MFN-PF

1103005MPN-PF

110301MFN-PF

110301MPN-PF

110302MFN-PF

110302MPN-PF

110304MFN-PF

110304MPN-PF

1103005MFN-PF

1103005MPN-PF

110301MFN-PF

110301MPN-PF

110302MFN-PF

110302MPN-PF

110304MFN-PF

110304MPN-PF

110302MN-PF

110301MN-PF

110302MN-PF

110301MN-PF

1.0

0.02 0.1 0.2

2.0

3.0

PF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)
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KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

1103005MFN-CF

1103005MPN-CF

110301MFN-CF

110301MPN-CF
VBGT

VCGT

VPGT

110302MFN-CF

110302MPN-CF

110304MFN-CF

110304MPN-CF

1103005MFN-CF

1103005MPN-CF

110301MFN-CF

110301MPN-CF

110302MFN-CF

110302MPN-CF

110304MFN-CF

110304MPN-CF

1103005MFN-CF

1103005MPN-CF

110301MFN-CF

110301MPN-CF

110302MFN-CF

110302MPN-CF

110304MFN-CF

110304MPN-CF

1.0

0.05 0.15 0.25

2.0

3.0

4.0

CF断屑槽适用范围

切
深
ap

(m
m
)

进给fn(mm/rev)

-15-



KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCC30T

KCN
10

KCC10

涂层
（金属陶瓷） 金属陶瓷 硬质合金

ISO刀片

110301MFN-MF

110301MPN-MF

110302MFN-MF

110302MPN-MF

VBGT

VCGT

VPGT

110301MFN-MF

110301MPN-MF

110302MFN-MF

110302MPN-MF

110301MFN-MF

110301MPN-MF

110302MFN-MF

110302MPN-MF
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M
不锈钢

K
铸铁

S
耐热合金

N
非铁金属

H
高硬度钢

KCN10
（硬质合金无涂层）

KCN10D
（DLC涂层）

KPM30N 易车铁、低碳钢、合金钢、不锈钢、铜

易车铁、低碳钢

KCC30T

KCC10

KCP10P

易车铁、低碳钢

易车铁、低碳钢

奥氏体不锈钢、马氏体不锈钢、钛合金、耐热合金、合金钢

马氏体不锈钢、合金钢、钛合金、耐热合金

易车铁、低碳钢、合金钢、不锈钢、钛合金、耐热合金、淬硬材料、铸铁

钛合金、耐热合金、奥氏体不锈钢、马氏体不锈钢、

铜、铝、镁、锌

铜、铝、镁、锌

KXM15S

KHS10M

KMS20

KCN10D(DLC涂层)

KCN10(无涂层)

KMS15C

推荐加工参数

KPM30N KCP10P KCC30T
（金属陶瓷涂层）

KCC10
（金属陶瓷无涂层）

60-180

60-180

240-340

240-340

180-300

180-300

60-180

60-100

60-100

60-100

60-180

60-180

60-18060-180

VC (m/min)

材质名称材料组 材料

KXM15S KMS15C KHS10M KMS20

P
钢

易车钢

碳钢

合金钢

60-150

60-120

60-180

60-180

60-130

60-130

60-130

60-130

60-150

60-150

奥氏体不锈钢

马氏体不锈钢

30-70

30-70

80-200

80-200

240-450

240-450

240-450

150-300

150-300

150-300

20-40

20-40

30-90

30-90

30-80

30-60

30-60

灰口铸铁

球墨铸铁

钛合金

耐热合金

高硬度钢

铜

铝

镁
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1 J ---S C L C R 2 12 X 09 N

C 80°

D 55°

R

S

T

V 35°

W

A 

C 

D 

P 

S  

W 

R

L

N

mm mm

装夹方式

主偏角 刀片后角 刀杆全长 刀片刃长

刀片形状 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 其他

D

L

L

V

T

L

C

L

L

S

            F 80              M 150

           H 100             P 170

            J 110             Q 180

          JX 120             R 200

            K 125            X

mm

LF

B 5°

C 7°

N 0°

P 11°

AN

90°

A B D F

G J K L

N P S T

V

75° 45° 90°

90° 75°93°

95°

95°

62.5°
117.5°

45° 60°

72.5°

外径刀杆表示方法

刀杆宽度

无：有偏头

N：无偏头

 M 加强型紧固方式
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刀杆类型 刀杆宽度

������ � �

Y: Y 轴刀杆

KDC: KDC刀杆

S: 空间刀杆

刀杆宽度

ST: 强壮型刀杆

其它

ISO特殊刀杆表示方法

M 加强型紧固方式
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·

Y-SDJCR-1010H-07 10 10 10 10 100 0 5 0 KS-2503-T KW-T8

Y-SDJCR-1212JX-11 12 12 14 20 120 22 8 2 KS-4008-T KW-T15

H1

LH 2H

L

H 93°

F

L1
H3

B

Y-SDJCR-1616JX-11 16 16 16 25 120 0 0 0 KS-4008-T KW-T15 11T3DC

11T3DC

0702DC

0702DCY-SDJCR-1212JX-07 12 12 12 10 0 3 0 KS-2503-T KW-T8120

(mm)

H(H1) B F LH L L1 H2 H3 螺丝 扳手
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ISO
ISO

Y-SDNCN-1212JX-11 12 12 6 20

Y-SDNCN-1010H-07 10 10 5 10 100 5

120 9 KS-4008-T KW-T15

KS-2503-T KW-T8

Y轴置中型刀杆
· Y-SDNCN型（外径加工）

Y-SVJCR-1212H-11

Y-SVJCR-1616JX-11

12

16

12

16

12

16

20

25

100

120

8

4

KS-2503-T KW-T8

KW-T8KS-2503-T

H1 H

LH H2

F B

93°

L

· Y-SVJC型（外径加工）

L

11T3DC

11T3DC

0702DC

0702DC

1103VC

1103VC

Y轴刀杆

(mm)

H(H1) B F LH L H2 螺丝 扳手

H(H1) B F LH L H2 螺丝 扳手

(mm)

Y-SDNCN-1212JX-07 12 12 6 10 120 3 KS-2503-T KW-T8

Y-SDNCN-1616JX-11 16 16 8 20 120 5 KS-4008-T KW-T15
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(mm)

Y-SVVCN-1212JX-11

Y-SVVCN-1616JX-11

12

16

12

16

6

8

20

20

120

120

9

5

KS-2503-T KW-T8

KS-2503-T KW-T8

H2

Y轴置中型刀杆
· Y-SVVCN型（外径加工）

(mm)

H(H1) B F B2 L

8

10

12

12

16

10

10

12

12

16

10

10 0

0

6

4

0

12

12

16

10

8 8 2 100

110

110

110

120

120

KS-2504-T

KS-4008-T

KW-T8

KW-T15

KDC-SDJXR-0808H-07

KDC-SDJXR-1010J-07

KDC-SDJXR-1212J-07

KDC-SDJXR-1010J-11

KDC-SDJXR-1212JX-11

KDC-SDJXR-1616JX-11

KDC刀杆
· KDC-SDJX型（外径加工）

L

KS-2504-T KW-T8

KS-2504-T KW-T8

RDXGU 1104

RDXGU 1104

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

1103VC

1103VC

扳手螺丝

H(H1) B F LH L 扳手螺丝

RDXGU 1104

RDXGU 0703

RDXGU 0703

RDXGU 0703
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ISO
ISO

空间刀杆

(mm)

H(H1)

12 16

12 16

18

28

2

12

120

120

120

120

15.4

19

5 KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

15

16 20

16 20

20

28

0

8

15.4

19

5

15

B B1 B2 L L1 S

空间刀杆

S-SDJCR-1216JX-11-F05

S-SDJCR-1216JX-11-F15

S-SDJCR-1620JX-11-F15

S-SDJCR-1620JX-11-F05

H1 H

B

L
L1

B1
B2

S

32°

27

93°

70°

· SDJC型（外径加工）

扳手螺丝

11T3DC

11T3DC

11T3DC

11T3DC

-23-



ISO
ISO

(mm)

H(H1)

S-SVLCR-1216JX-11-F15

S-SVLCR-1620JX-11-F15

S-SVLPR-1216JX-11-F15

S-SVLPR-1620JX-11-F15

26

26 10

6

120

120

120

120

18

18

15 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

15

16

16

26

26

10

6

18

18

15

15

B B1 B2 L L1 S

12

12

20

20

16

16

空间刀杆

H1 H

27
50°

B1
S 95°

L1 70°

B

L

B2

(mm)

16

12

20

0

4

0

16

12

20

16

12

20

120

120 KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T120

ST-SDJC   -1212JX-11

ST-SDJC   -1616JX-11

ST-SDJC   -2020JX-11

强壮型刀杆

H1 H

1.5 B1

93°

B

L

F

扳手螺丝LFB1BH(H1)

扳手螺丝

11T3DC

11T3DC

11T3DC

1103VP

1103VP

1103VC

1103VC

· SDJC型（外径加工）

· SVLC/P型（外径加工）
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ISO

刀
杆

·

(mm)

H(H1)

120 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

120

120

12020

12

B F L 螺丝 扳手

10

16

20

12

10

16

20

12

10

16

20

12

10

16

20

12

10

16

20

12

10

16 120

120

120

120

120

120

20

12

10

16

20

12

10

16

20

12

10

16 120

120

强壮型刀杆

ST-SVJB   -1010JX-11

ST-SVJB   -1212JX-11

ST-SVJB   -1616JX-11

ST-SVJB   -2020JX-11

ST-SVJC   -1010JX-11

ST-SVJC   -1212JX-11

ST-SVJC   -1616JX-11

ST-SVJC   -2020JX-11

ST-SVJP   -1010JX-11

ST-SVJP   -1212JX-11

ST-SVJP   -1616JX-11

ST-SVJP   -2020JX-11

H1 H

3

F B

L
93°

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VP 1103

VP 1103

VP 1103

VP 1103
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(mm)

L

B
F

H1 H

�����

�����

(mm)

L

B

HH1

F

���
���

SCLC    -0808H-06-N

SCLC    -1010H-06-N

SCLC    -1212H-09-N

SCLC    -1616K-09-N

SCLC    -2020K-09-N

SCLC    -2525M-09-N

8

10

12

16

20

25

8

10

12

16

20

25

8

10

12

100 KS-2503-T

KS-2503-T

KS-4008-T

KW-T8

KW-T8

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

100

100

16

20

125

125

25 150

SDNCN-1010H-07 10

12

16

12

16

20

25

10

12

16

12

16

20

25

5

6

8

6

8

10

12.5

100 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

100

125

100

125

125

150

SDNCN-1212H-07

SDNCN-1616K-07

SDNCN-1212H-11

SDNCN-1616K-11

SDNCN-2020K-11

SDNCN-2525M-11

H(H1) B F L 螺丝 扳手

H(H1) B F L 螺丝 扳手

DC 0702

DC 0702

DC 0702

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

CC 0602

CC 0602

CC 09T3

CC 09T3

CC 09T3

CC 09T3

SCLC刀杆

SDNCN刀杆
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H(H1) B F L 螺丝 扳手

L

BF

HH1

93°
93°

(mm)

SDJC    -0808H-07-N

SDJC    -1010H-07-N

SDJC    -1212H-07-N

SDJC    -1616K-07-N

SDJC    -2020K-07-N

SDJC    -2525M-07-N

SDJC    -1010H-11-N

SDJC    -1212H-11-N

SDJC    -1616K-11-N

SDJC    -2020K-11-N

SDJC    -2525M-11-N

SDJC    -3232P-11-N

8

10

12

16

20

25

10

12

16

20

25

32

8

10

12

16

20

25

10

12

16

20

25

32

8

10

12

100 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

100

100

16

20

125

125

25 150

10

12

100

100

16

20

125

125

25 150

32 170 DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 0702

DC 0702

DC 0702

DC 0702

DC 0702

DC 0702

SDJC刀杆
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ISO

刀
杆

ISO

刀
杆

(mm)

H B LHL

TNGU 1604STGN   -1216H-16 12 16 100 21

STGN刀杆

(mm)

H H1 B B1 LHL

P

LSP

LW

B
H

H
1

B1

L

LH

H
TNGG 1604
TNGU 1604PTGN   -1216H-16 12 3.8 16 4 100 21

PTGN刀杆

KS-35065-T KW-T15
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ISO

刀
杆

(mm)

L

B

HH1

F
72.5                °

72.5                  °

(mm)

B

L

F

H1 H

93     °

93     °

扳手螺丝LFBH(H1)

扳手螺丝LFBH(H1)

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1604

VC 1604

VC 1604

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1604

VC 1604

VC 1604

SVJC    -1010H-11-N 10

12

16

20

16

20

25

10

12

16

20

16

20

25

10

12

100 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

100

16

20

16

20

125

125

125

125

15025

SVJC    -1212H-11-N

SVJC    -1616K-11-N

SVJC    -2020K-11-N

SVJC    -1616K-16-N

SVJC    -2020K-16-N

SVJC    -2525M-16-N

SVVCN-1010H-11 10

12

16

20

16

20

25

10 5 100 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

100

125

125

125

150

150

6

8

10

8

10

12.5

12

16

20

16

20

25

SVVCN-1212H-11

SVVCN-1616K-11

SVVCN-2020K-11

SVVCN-1616K-16

SVVCN-2020K-16

SVVCN-2525M-16

SVJC-N型(外径/仿形加工）

SVVCN刀杆

SVJC刀杆
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ISO

刀
杆

ISO

刀
杆

(mm)

SVPCR-1010JX-11-N 10

12

16

12

16

6

2

12

16

120

120

16

20

10 10 120 16 KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

KW-T8

KW-T8

8

SVPCR-1212JX-11-N

SVPC-N型
（外径/端面/仿形/清角加工）

SVPCR-1616JX-11-N

L

扳手螺丝L1LFB1BH(H1)

VC 1103

VC 1103

VC 1103

SVPC刀杆
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(mm)

19.05

20

25

13

16

19 125

15024

13 18 150

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KDC-S19M-SDUXL-11

KDC-S20K-SDUXL-11

KDC-S25M-SDUXL-11

型号

·KDC-SDUX型
（副主轴外径/端面加工）

L

D

本图为左手刀杆

D F H L 螺丝 扳手

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

KDC-SDUX刀杆

DS-SDUCL型
（副主轴外圆/端面加工）

19

19

18

DS-SDUCL-14F07

DS-SDUCL-15.875H07

DS-SDUCL-16F07

DS-SDUCL-16X07

DS-SDUCL-19.05K07

DS-SDUCL-20X07

DS-SDUCL-20K07

14

15.875

16

16

19.05

20

20

13 13

15

15

15

95

125

125

80

100

80 6.0

6.0

6.0

6.0

6.0

6.0

6.0

95

15

15

15

18

19

19

21DS-SDUCL-22K07 22 125 6.021

KS-2503-T KW-T8 DC 0702

18

19

18

DS-SDUCL-14F11

DS-SDUCL-16F11

DS-SDUCL-19.05K11

DS-SDUCL-19.05M11

DS-SDUCL-20X11

14

16

19.05

19.05

20

13 13

15

150

95

125

80

80

6.0

6.0

11.0

6.0

6.0

15

18

18

19

19DS-SDUCL-20K11 20 125 1019

25

25.4

21DS-SDUCL-22K11

DS-SDUCL-25K11

DS-SDUCL-25.4M11

22

25

25.4

125

150

125 10

10

10

21

25

25.4

KS-4008-T KW-T15 DC 11T3

(mm)

D H FLB 螺丝 扳手

DS-SDUCL型
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ISO

刀
杆

ISO

刀
杆

24

24

21

DS-SVUBL-19.05G11

DS-SVUBL-19.05K11

DS-SVUBL-20G11

DS-SVUBL-20K11

DS-SVUBL-22K11

DS-SVUBL-25M11

DS-SVUBL-25.4M11

DS-SVUCL-19.05G11

19.05

19.05

20

20

22

25

25.4

18 18

18

19

19

150

150

125

90

125

90 10.5

10.5

10.5

10.5

10.5

10.5

10.5

125

18

19

19

21

24

24

DS-SVUB(C)L型

KS-2503-T KW-T8 VB 1103

19

21

19

19.05

19.05

20

20

22

18 18

18

125

125

90

90

125

10.5

10.5

10.5

10.5

10.5

18

19

19

21

2425 150 10.524

2425.4 150 10.524

KS-2503-T KW-T8 VC 1103

(mm)

D H FLB 螺丝 扳手

DS-SVUCL-19.05K11

DS-SVUCL-20G11

DS-SVUCL-20K11

DS-SVUCL-22K11

DS-SVUCL-25M11

DS-SVUCL-25.4M11

DS-SVUB(C)L型
（副主轴外圆/端面加工）
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分体式结构设计 V型端面双贴 强劲的内冷系统定位精准
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QCMT、KM刀杆系列表示方法

系列 刀头大小 螺丝固定方式 刀片形状 主偏角 刀片方向

ISO标准刀头系列表示方法

V：35°菱形

D：55°菱形

J：93°

V：72.5°

N：62.5°

L：左手刀

N：左右手共用

R：右手刀

QCMT 12 V

刀片后角

X: 其它

P: 11°

C: 7°

B: 5°

J：93°

V：72.5°

N：62.5°

X: 其它

P: 11°

C: 7°

B: 5°

CJS R

刀片刃长

11

内冷 其它

JCT：内冷

无：无内冷

JCT P

系列 刀杆大小 刀杆高度

QCMT：QCMT系列

KM：KM系列

QCMT：QCMT系列

KM：KM系列

QCMT 12 12

内冷

JCT

16：16柄

12：12柄

10：10柄

16：16柄

12：12柄

10：10柄

刀杆全长

F

H:  100 无：无内冷

JCT：内冷F:  80

刀杆宽度

12

KX618刀头系列表示方法

QCMT：QCMT系列

KM：KM系列

QCMT 12 KX618 P

16：16柄

12：12柄

10：10柄

JCT

无：无内冷

JCT：内冷

R:  右手刀

R

KSI12刀头系列表示方法

QCMT：QCMT系列

KM：KM系列

QCMT 12 KSI12 P

16：16柄

12：12柄

10：10柄

JCT

无：无内冷

JCT：内冷

L:  左手刀

R:  右手刀

R

ISO-Y轴刀头系列表示方法

V：35°菱形

D：55°菱形 L：左手刀

N：左右手共用

R：右手刀

QCMT 12 V CJY S R 11

JCT：内冷

无：无内冷

JCT P

QCMT：QCMT系列

KM：KM系列

16：16柄

12：12柄

10：10柄

系列 刀头大小 KSI12刀片 其他内冷刀头方向

系列 刀头大小 KX618刀片 其他内冷刀头方向

系列 Y轴刀头大小 螺丝固定方式 刀片形状 主偏角 刀片方向刀片后角 刀片刃长 内冷 其它
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QCMT10-1012F-JCT

QCMT12-1212F-JCT

10

12

12

12

12

12

16

16

80

80 67

67

16 100 87QCMT12-1212H-JCT

QCMT16-1616F-JCT

QCMT16-1616H-JCT

车削-内冷模块化系列刀杆

型号
尺寸 配件

内冷

1012刀杆：M6x1
1212,1616刀杆：Rc1/8

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KW-LH3KS-6009-HS-P0.75

KW-LH3KS-6009-HS-P0.75

16

16

16

16

19

19

80

100

67

87

W L L1 螺丝 扳手BH

QCMT10-1012F

QCMT12-1212F

10

12

12

12

12

12

16

16

80

80 67

67

16 100 87QCMT12-1212H

QCMT16-1616F

QCMT16-1616H

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KS-5007-TS-IP KW-IP10

KW-LH3KS-6009-HS-P0.75

KW-LH3KS-6009-HS-P0.75

16

16

16

16

19

19

80

100

67

87
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QCMT10-SVJB 11-JCT-P

QCMT12-SVJB 11-JCT-P

QCMT16-SVJB 11-JCT-P

QCMT10-SVJC 11-JCT-P

QCMT12-SVJC 11-JCT-P

QCMT16-SVJC 11-JCT-P

QCMT10-SVJP 11-JCT-P

QCMT12-SVJP 11-JCT-P

QCMT16-SVJP 11-JCT-P

22 10

12

16

16

16 KS-2503-T

KS-2503-T KW-T8

KW-T8

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VP 1103

VP 1103

VP 1103

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

19

16

16

19

16

16

19

22

23

22 10

22 12

23 16

22 10

22 12

23 16

螺丝FHL 扳手

V型刀头系列

内冷

QCMT10-SVJB -11

QCMT12-SVJB -11

QCMT16-SVJB -11

QCMT10-SVJC -11

QCMT12-SVJC -11

QCMT16-SVJC -11

QCMT10-SVJP -11

QCMT12-SVJP -11

QCMT16-SVJP -11

22 10

12

16

16

16 KS-2503-T

KS-2503-T KW-T8

KW-T8

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VP 1103

VP 1103

VP 1103

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

19

16

16

19

16

16

19

22

23

22 10

22 12

23 16

22 10

22 12

23 16
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QCMT12-Y-SVJCR11-JCT-P

QCMT10-Y-SVJCR11-JCT-P

QCMT16-Y-SVJCR11-JCT-P

23 10

12

16 19

16 KS-2503-T

KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8KS-2503-T

16

23

23

VC 1103

VC 1103

VC 1103

H F 螺丝 扳手L

V型Y轴刀头系列

QCMT10-SVVCN11-JCT-P

QCMT12-SVVCN11-JCT-P

QCMT16-SVVCN11-JCP-P

QCMT10-SVVBN11-JCT-P 22 10 5

6 KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

8

5

6

8

12

16

10

12

16

22

23

22

22

23

QCMT12-SVVBN11-JCT-P

QCMT16-SVVBN11-JCP-P

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

L H F 螺丝 扳手

V型刀头系列

内冷

QCMT10-SVVCN-11

QCMT12-SVVCN-11

QCMT16-SVVCN-11

QCMT10-SVVBN-11 22 10 5

6 KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

8

5

6

8

12

16

10

12

16

22

23

22

22

23

QCMT12-SVVBN-11

QCMT16-SVVBN-11

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

内冷

QCMT12-Y-SVJCR-11

QCMT10-Y-SVJCR-11

QCMT16-Y-SVJCR-11

23 10

12

16 19

16 KS-2503-T

KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8KS-2503-T

16

23

23

VC 1103

VC 1103

VC 1103
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内冷

QCMT10-Y-SVVCN11-JCT-P

QCMT12-Y-SVVCN11-JCT-P 23

23 10

12

16

5

6

823QCMT16-Y-SVVCN11-JCT-P

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

KW-T8

KW-T8

H F 螺丝 扳手L

VC 1103

VC 1103

VC 1103

V型Y轴置中刀头系列

QCMT10-Y-SVVCN-11

QCMT12-Y-SVVCN-11 23

23 10

12

16

5

6

823QCMT16-Y-SVVCN-11

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

KW-T8

KW-T8

VC 1103

VC 1103

VC 1103

内冷

22 10

12

16 19

16

16

22

23

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

L H F 螺丝 扳手

QCMT10-SDJC 11-JCT-P

QCMT12-SDJC 11-JCT-P

QCMT16-SDJC 11-JCT-P

D型刀头系列

22 10

12

16 19

16

16

22

23

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15QCMT10-SDJC -11

QCMT12-SDJC -11

QCMT16-SDJC -11
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内冷

QCMT10-Y-SDJCR11-JCT-P

QCMT12-Y-SDJCR07-JCT-P

QCMT12-Y-SDJCR11-JCT-P

QCMT10-Y-SDJCR07-JCT-P

QCMT16-Y-SDJCR11-JCT-P

23

23

23

23

23 10 16

16

16

16

19

10

12

12

16

KW-T8

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

DC 0702

DC 11T3

DC 0702

DC 11T3

DC 11T3

L H F 螺丝 扳手

D型Y轴刀头系列

QCMT10-SDNCN11-JCT-P 22 10

12

16

5

6

823

22QCMT12-SDNCN11-JCT-P

QCMT16-SDNCN11-JCT-P

DC 11T3

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15 DC 11T3

DC 11T3

L H F 螺丝 扳手

D型刀头系列

QCMT10-SDNCN-11 22 10

12

16

5

6

823

22QCMT12-SDNCN-11

QCMT16-SDNCN-11

DC 11T3

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15 DC 11T3

DC 11T3

内冷

QCMT10-Y-SDJCR-11

QCMT12-Y-SDJCR-07

QCMT12-Y-SDJCR-11

QCMT10-Y-SDJCR-07

QCMT16-Y-SDJCR-11

23

23

23

23

23 10 16

16

16

16

19

10

12

12

16

KW-T8

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-2503-T

KS-2503-T

KW-T8

DC 0702

DC 11T3

DC 0702

DC 11T3

DC 11T3

L

F

H

H

L

F
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QCMT10-Y-SDNCN11-JCT-P

QCMT12-Y-SDNCN11-JCT-P

QCMT12-Y-SDNCN07-JCT-P

QCMT10-Y-SDNCN07-JCT-P

QCMT16-Y-SDNCN11-JCT-P

KS-4008-T

KS-2503-T

KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KW-T8

KS-2503-T KW-T8

L

23

23

23

23

23

10

10

12

12

16

5

5

6

6

8

L H F 螺丝 扳手

DC 0702

DC 11T3

DC 0702

DC 11T3

DC 11T3

D型Y轴置中刀头系列

QCMT10-Y-SDNCN-11

QCMT12-Y-SDNCN-11

QCMT12-Y-SDNCN-07

QCMT10-Y-SDNCN-07

QCMT16-Y-SDNCN-11

KS-4008-T

KS-2503-T

KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KW-T8

KS-2503-T KW-T8

23

23

23

23

23

10

10

12

12

16

5

5

6

6

8

DC 0702

DC 11T3

DC 0702

DC 11T3

DC 11T3

内冷
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QCMT10-SDJXR07-JCT-P 22 10

12

16 19

16

16

16

10

22

23

QCMT12-SDJXR07-JCT-P

QCMT16-SDJXR07-JCT-P

DXGU 0703       R-TF

DXGU 0703       R-TF

DXGU 0703       R-TF

DXGU 1104 R-TF(TFX)

KS-2504-T KW-T8

KS-2504-T KW-T8

KS-2504-T KW-T8

QCMT10-SDJXR11-JCT-P

QCMT12-SDJXR11-JCT-P

QCMT16-SDJXR11-JCT-P

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

22

22

23

12

16

16

19

L H F 螺丝 扳手

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

DXGU 1104 R-TF(TFX)

内冷

KDC刀头系列

QCMT10-SDJXR-07 22 10

12

16 19

16

16

16

10

22

23

QCMT12-SDJXR-07

QCMT16-SDJXR-07

DXGU 0703       R-TF

DXGU 0703       R-TF

DXGU 0703       R-TF

KS-2504-T KW-T8

KS-2504-T KW-T8

KS-2504-T KW-T8

QCMT10-SDJXR-11

QCMT12-SDJXR-11

QCMT16-SDJXR-11

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

22

22

23

12

16

16

19
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内冷

22 10

12

16 19

16

16

22

23

CC 09T3

CC 09T3

CC 09T3

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

L H F 螺丝 扳手

QCMT10-SCLC 09-JCT-P

QCMT12-SCLC 09-JCT-P

QCMT16-SCLC 09-JCT-P

22 10

12

16 19

16

16

22

23

CC 09T3

CC 09T3

CC 09T3

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

QCMT10-SCLC -09

QCMT12-SCLC -09

QCMT16-SCLC -09

C型刀头系列
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QCMT12-KX618R-JCT-P

QCMT10-KX618R-JCT-P 22 10

12

16 19

16 KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

16

22

23QCMT16-KX618R-JCT-P

KX618系列加工应用

KX618刀头系列

RKX618

RKX618

RKX618

QCMT12-KX618R

QCMT10-KX618R 22 10

12

16 19

16 KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

16

22

23QCMT16-KX618R

RKX618

RKX618

RKX618

L H F 螺丝 扳手
内冷
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QCMT12-Y-KX618R-JCT-P 19.5 12 16 KS-4008-T KW-T15 KX618 R

QCMT12-Y-KX618R 19.5 12 16 KS-4008-T KW-T15 KX618 R

L H F 螺丝 扳手
内冷

KX618-Y轴刀头系列

-44-



12系列加工应用

25

25

25

10

12

16

16

KS-35065-T KW-T15

KS-35065-T KW-T15 KSI 12

KSI 12

KSI 12

KSI 12

KSI 12

KSI 12

KS-35065-T KW-T15

16

19

L H F 螺丝 扳手

QCMT10-KSI12 -JCT-P

QCMT12-KSI12 -JCT-P

QCMT16-KSI12 -JCT-P

25

25

25

10

12

16

16

KS-35065-T KW-T15

KS-35065-T KW-T15

KS-35065-T KW-T15

16

19

QCMT10-KSI12

QCMT12-KSI12

QCMT16-KSI12

内冷

KSI12刀头系列
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KSI 12

KSI 12

内冷

20 12 16 KS-35065-T KW-T15

L H F 螺丝 扳手

QCMT12-Y-KSI12 -JCT-P

KSI12-Y轴刀头系列

20 12 16 KS-35065-T KW-T15QCMT12-Y-KSI12
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型
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特点与优势



H
B

L

L1

W

KM10-1012F 10

12

12

12

12

12

16

16

80

80

67

67

8716 100

KM12-1212F

KM12-1212H

KM16-1616F

KM16-1616H

KW-IP10

KW-IP10

KW-IP10

KW-LH3

KW-LH3

KS-5007-TS-IP

KS-5007-TS-IP

KS-5007-TS-IP

KS-6009-HS-P0.75

KS-6009-HS-P0.75

KM10-SVJB    -11

KM12-SVJB    -11

KM16-SVJB    -11

KM10-SVJC    -11

KM12-SVJC    -11

KM16-SVJC    -11

KM10-SVJP    -11

KM12-SVJP    -11

KM16-SVJP    -11

22 10

12

16

12

12

19 KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8 VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

VP 1103

VP 1103

VP 1103

VB 1103

VB 1103

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

12

12

19

12

12

19

10

12

16

10

12

16

22

22

22

22

22

23

23

23

16

16

16

16

19

19

80

100

67

87

扳手螺丝

扳手螺丝FHL

L1LWBH

车削-模块化结构刀杆

V型刀头系列

-48-
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KM10-SVVBN-11 22 10

12

16

6

6 KS-2503-T KW-T8

KW-T8

VB 1103

VB 1103

VB 1103

VC 1103

VC 1103

VC 1103

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KW-T8

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

KS-2503-T

8

6

6

8

10

12

16

22

23

22

22

23

KM12-SVVBN-11

KM16-SVVBN-11

KM10-SVVCN-11

KM12-SVVCN-11

KM16-SVVCN-11

扳手螺丝FHL

V型刀头系列
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KM10-SDJXR-07 22

22

23

10 12

1212

16 19 KS-2504-T KW-T8

DXGU 0703 R-TF

DXGU 0703 R-TF

DXGU 0703 R-TF

KW-T8

KW-T8

KS-2504-T

KS-2504-T

KM12-SDJXR-07

KM16-SDJXR-07

扳手螺丝FHL

22 10

12

16 19

16

16

22

23

CC 09T3

CC 09T3

CC 09T3

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

KS-4008-T KW-T15

L H F 螺丝 扳手

KM10-SCLC -09

KM12-SCLC -09

KM16-SCLC -09

KDC刀头系列

C型刀头系列
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KM10-SDNCN  -11

KM12-SDNCN  -11

KM16-SDNCN  -11

22

22

23

10

12

16

6

6

8 KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

KM10-SDJC    -11

KM12-SDJC    -11

KM16-SDJC    -11

22

22

23

10

12

16 19 KS-4008-T

KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

16

16

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

DC 11T3

扳手螺丝FHL

扳手螺丝FHL

D型刀头系列

D型刀头系列

-51-
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KX618系列加工应用

KM16-KX618R

KM12-KX618R

KM10-KX618R 22

22

23

10

12

19

12

12

16

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KX618 R

KX618 R

KX618 R

扳手螺丝FHL

KX618刀头系列

-52-
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六
角
霸
王
刀
系
列

K
X

6
1

8

稳
固
装
夹
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有切槽刀、螺纹刀、后扫刀、切断刀、圆弧槽刀等
多种刀型

米字型交叉装夹设计，装夹稳固切削稳定

刃数是三角形刀片的两倍，更具有经济性
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六
角
霸
王
刀
系
列

K
X

6
1

8

稳
固
装
夹

系列 刀片类型 刀片方向 有效切深刀刃宽度 刀尖圆弧

KX618: KX618系列 G: 槽刀

GT: 横扫槽刀

R: 右手

025：0.25

125：1.25

250: 2.5

300: 3.0

035: R0.35

005: R0.05 GM：槽型

KX618 G

刃口处理

E: 刃口钝化

F:刃口锋利刃

FR 125 300 005 GM

10065514232

3.5 3.3 3.2 3.0 2.5

37

加工应用

KX618切槽刀型号表示方法

无: 刃口强化
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L

KX618GTR 100-250-005 1 2.5 0.05

0.1

0.1

0.1

0.2

0.1

2.5

3

3.5

3.5

3.5

1

1.25

1.5

1.5

1.75

KX618GTR 100-250-010

KX618GTR 125-300-010

KX618GTR 150-350-010

KX618GTR 150-350-020

KX618GTR 175-350-010

KX618GTR 175-350-020

KX618GTR 200-350-010

KX618GTR 200-350-020

1.75

2

2

3.5

3.5

3.5

0.2

0.1

0.2

GTR横扫槽刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

GM霸王刀

KX618GTR 150-350-005-GM 1.5 3.5 0.05

0.1

0.2

0.1

0.2

3.5

3.5

3.5

3.5

1.5

1.5

2

2

KX618GTR 150-350-010-GM

KX618GTR 150-350-020-GM

KX618GTR 200-350-010-GM

KX618GTR 200-350-020-GM

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R
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KX618GR  050-150-005 0.5
0.6
0.7

1.5 0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.05
0.1

0.05
0.1

0.05
0.1

0.1
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2
0.1
0.2
0.1
0.2

0.2
0.05

0.1

0.05
0.1

0.05
0.1

0.1

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2

0.1
0.2

0.05

0.1

1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

2.0
3.0

3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0

3.0
3.0

0.75

0.75
0.8
0.9
1.0
1.0
1.1
1.1
1.2
1.2

1.25

1.25
1.3
1.3
1.4
1.4
1.5

1.5
1.6
1.6
1.7
1.7

1.75

1.75
1.0

1.0

1.1
1.1
1.2
1.2

1.25

1.25

1.3
1.3
1.4
1.4
1.5

1.5

1.6
1.6

0.7

KX618GR  060-150-005
KX618GR  070-150-005
KX618GR  075-150-005
KX618GR  070-200-005
KX618GR  075-200-005
KX618GR  080-200-005
KX618GR  090-200-005
KX618GR  100-200-005
KX618GR  100-200-010
KX618GR  110-200-005
KX618GR  110-200-010
KX618GR  120-200-005
KX618GR  120-200-010
KX618GR  125-200-005

0.052.01.25KX618GR  125-200-005F
KX618GR  125-200-010
KX618GR  130-200-010
KX618GR  130-200-020
KX618GR  140-200-010
KX618GR  140-200-020
KX618GR  150-200-010

0.12.01.5KX618GR  150-200-010F
KX618GR  150-200-020
KX618GR  160-200-010
KX618GR  160-200-020
KX618GR  170-200-010
KX618GR  170-200-020
KX618GR  175-200-010

0.12.01.75KX618GR  175-200-010F
KX618GR  175-200-020
KX618GR  100-300-005

0.053.01.0KX618GR  100-300-005F
KX618GR  100-300-010

0.13.01.0KX618GR  100-300-010E
KX618GR  110-300-005
KX618GR  110-300-010
KX618GR  120-300-005
KX618GR  120-300-010
KX618GR  125-300-005

0.053.01.25KX618GR  125-300-005F
KX618GR  125-300-010

0.13.01.25KX618GR  125-300-010E
KX618GR  130-300-010
KX618GR  130-300-020
KX618GR  140-300-010
KX618GR  140-300-020
KX618GR  150-300-010

0.13.01.5KX618GR  150-300-010F
KX618GR  150-300-020

0.23.01.5KX618GR  150-300-020E
KX618GR  160-300-010
KX618GR  160-300-020

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

GR切槽刀
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KX618GR  170-300-010 1.7 3.0 0.1
0.2
0.1

0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2
0.1

0.2

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2

0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.2

3.0
3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0
3.5

3.5

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

3.5

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

3.5

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

3.5

1.7
1.75

1.75
1.8
1.8
1.9
1.9
2.0

2.0

2.1
2.1
2.2
2.2
2.3
2.3
2.4
2.4
2.5

2.5
1.5

1.5

1.6
1.6
1.7
1.7

1.75

1.75

1.8
1.8
1.9
1.9

2.0

2.0

2.1
2.1
2.2
2.2
2.3
2.3
2.4
2.4
2.5

2.5

KX618GR  170-300-020
KX618GR  175-300-010

0.13.01.75KX618GR  175-300-010F
0.13.01.75KX618GR  175-300-010E

KX618GR  175-300-020
KX618GR  180-300-010
KX618GR  180-300-020
KX618GR  190-300-010
KX618GR  190-300-020
KX618GR  200-300-010

0.13.02.0KX618GR  200-300-010F
KX618GR  200-300-020

0.23.02.0KX618GR  200-300-020E
KX618GR  210-300-010
KX618GR  210-300-020
KX618GR  220-300-010
KX618GR  220-300-020
KX618GR  230-300-010
KX618GR  230-300-020
KX618GR  240-300-010
KX618GR  240-300-020
KX618GR  250-300-010

0.13.02.5KX618GR  250-300-010F
KX618GR  250-300-020
KX618GR  150-350-010

0.13.51.5KX618GR  150-350-010F
KX618GR  150-350-020

0.23.51.5KX618GR  150-350-020E
KX618GR  160-350-010
KX618GR  160-350-020
KX618GR  170-350-010
KX618GR  170-350-020
KX618GR  175-350-010

0.13.51.75KX618GR  175-350-010F
KX618GR  175-350-020

0.23.51.75KX618GR  175-350-020E
KX618GR  180-350-010
KX618GR  180-350-020
KX618GR  190-350-010
KX618GR  190-350-020
KX618GR  200-350-010

0.13.52.0KX618GR  200-350-010F
KX618GR  200-350-020

0.23.52.0KX618GR  200-350-020E
KX618GR  210-350-010
KX618GR  210-350-020
KX618GR  220-350-010
KX618GR  220-350-020
KX618GR  230-350-010
KX618GR  230-350-020
KX618GR  240-350-010
KX618GR  240-350-020
KX618GR  250-350-010

0.13.52.5KX618GR  250-350-010F
KX618GR  250-350-020

0.23.52.5KX618GR  250-350-020E

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

GR切槽刀
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系列 刀片类型 刀片方向 刀尖单边宽度 刃口形状

KX618:  KX618系列

KX618螺纹刀型号表示方法

TR螺纹刀

T:  螺纹刀 R:  右手

080:  0.8

125:  1.25

040:  0.4

B:  右边

N:  置中

A:  左边

KX618 T R 125 A
牙型角

55：55°

60：60°

60
刀尖R角

010：R0.1

020：R0.2

005：R0.05

005

KX618TR 040-A-60-010

KX618TR 080-A-60-005

KX618TR 080-A-60-010

KX618TR 080-A-60-020

KX618TR 080-A-55-005

KX618TR 080-A-55-010

KX618TR 040-B-60-005

KX618TR 040-B-60-010

KX618TR 040-B-60-020

KX618TR 080-B-60-005

KX618TR 080-B-60-010

KX618TR 080-B-60-020

KX618TR 080-B-55-005

KX618TR 125-N-60-015

KX618TR 125-N-60-020

KX618TR 125-N-55-015

KX618TR 080-B-55-010

0.4 60° 0.1 0.2~0.75 127~34

0.4~1.25 63~210.8 60° 0.05

0.4~1.25 63~210.8 60° 0.1

0.4~1.25 63~21

40~16

24~20

40~16

24~20

0.8 60° 0.2

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

0.4 60° 0.05 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.1 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.2 0.2~0.75 127~34

0.4~1.25 63~210.8 60° 0.05

0.4~1.25 63~210.8 60° 0.1

0.4~1.25 63~210.8 60° 0.2

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

1.0~1.25 25~171.25 60° 0.15

1.0~1.25 25~17

20-11

1.25 60° 0.2

1.25 55° 0.15

KX618TR 040-A-60-005 0.4 60° 0.05 0.2~0.75 127~34

KX618TR 040-A-60-020 0.4 60° 0.2 0.2~0.75 127~34

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)
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系列 刀片类型 刀片方向 刀尖R角 带排屑槽

KX618:  KX618系列

KX618BR   005-S 0.3 3.5 3.5

3.5

3.5

<0.05

<0.1

<0.15

3.5

3.5

0.3

0.3

KX618BR   010-S

3.5<0.23.50.3KX618BR   020-SE

KX618BR   015-S

KX618后扫刀型号表示方法

TB后扫刀

B:  后扫 R:  右手

010:  R0.1

015:  R0.15

005:  R0.05

KX618 B R 005 S

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B

刃口处理

E: 刃口钝化

F:刃口锋利刃

F

无: 刃口强化
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系列 刀片类型 刀片方向 圆弧大小 有效切深

KX618:  KX618系列

KX618圆弧槽刀型号表示方法

RR圆弧槽刀

R:  圆弧槽刀 R:  右手

050:  R0.5

125:  R1.25

200：2.0

350：3.5

150：1.5

KX618 R R 050 200

系列 刀片类型 刀片方向 刀刃宽度 刀尖R角 刃口处理

KX618:  KX618系列 C:  切断刀 R:  右手

050:  0.5

125:  1.25

S:  R0.03-R0.05

P:  R0.08

KX618

KX618

C R 125 S

KX618:  KX618系列 C:  切断刀 R:  右手

16D:  16°

11D:  11°

20D:  20°

S:  R0.03-R0.05

P:  R0.08

N:  无断屑槽，无刀尖R角

050：0.5

125：1.25

R:  右导程

L:  左导程

KX618RR   035-150 0.7 1.5 0.35

0.5

0.6

0.75

1.0

1.25

2.0

2.0

3.5

3.5

3.5

1.0

1.2

1.5

2.0

2.5

KX618RR   050-200

KX618RR   060-200

KX618RR   075-350

KX618RR   100-350

KX618RR   125-350

KX618平口切断刀型号表示方法

系列 刀片类型 刀片方向 刀刃宽度 导程角角度 导程角方向 刀尖R角/其他

C R 125 16D R S

KX618导程角切断刀型号表示方法

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

E: 刃口钝化

F:刃口锋利刃

刃口处理F

无: 刃口强化

刃口处理

E: 刃口钝化

F:刃口锋利刃

刃口处理F

无: 刃口强化
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0°

0°

0°

0°
0°

0°

11°

11°

11°

11°

11°

11°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

20°

20°

20°

20°

0.03-0.05
0.03-0.05

0.03-0.05

0.08±0.01
0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0

0

0

0

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

7
7

7

3

1.0

1.25

1.5

1.0
1.25

1.5 7

3

7

1.0

1.25 7

71.5

1.0 3

1.25 7

71.5

0.5

0.7 3

3

3

1.0

1.25

1.5 7

7

1.0 3

1.25 7

71.5

0.7 3

1.0 7

7

7

1.25

1.5

KX618CR   100-S

KX618CR   125-S
0°0.03-0.0571.25KX618CR   125-SE

KX618CR   150-S
0°0.03-0.0571.5KX618CR   150-SE

KX618CR   100-P
KX618CR   125-P

0°0.08±0.011.25 7KX618CR   125-PE
KX618CR   150-P

0°0.08±0.011.5 7KX618CR   150-PE

KX618CR   100-11DR-S

KX618CR   125-11DR-S

KX618CR   150-11DR-S

KX618CR   100-11DR-P

KX618CR   125-11DR-P

KX618CR   150-11DR-P

KX618CR   050-16DR-S

KX618CR   070-16DR-S

KX618CR   100-16DR-S

KX618CR   125-16DR-S

KX618CR   150-16DR-S

KX618CR   100-16DR-P

KX618CR   125-16DR-P

KX618CR   150-16DR-P

KX618CR   070-20DR-N

KX618CR   100-20DR-N

KX618CR   125-20DR-N

KX618CR   150-20DR-N

CR切断刀

KX618CR   050-S 0.5 7 0.03-0.05 0°
0.7 7 0°0.03-0.05KX618CR   070-S

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W R D
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系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀杆总长

KX618:  KX618系列

KX618刀杆型号表示方法

KX618型刀杆

R：右手

J:  110

M:  150

H:  100

JX:  120

R 12 12 JX

(mm)

KX618R  -1010JX 10

12

16

20

25

10 120

120

120

120

150

12

16

20 20

20

20

20 10

12

16

20

25 7

7

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

7

7

7

2025

KX618R  -1212JX 

KX618R  -1616JX 

KX618R  -2020JX 

KX618R  -2525M

扳手螺丝H2

0

0

0

0

2

H1WFLHLBH

KX618
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-51-

L

D

(mm)

10

10

10

锁紧方式 刀杆直径 刀杆总长 刀杆方向系列 其他

S: 螺钉紧固方式 KX618: KX618系列

25: 直径25

254: 直径25.4

20: 直径20

22: 直径22

16: 直径16

19: 直径19.05

14: 直径14

15: 直径15.875

J: 110

H: 100 L: 左手

M: 150

JX:120

F: 排刀机用

S 20 JX KX618 L F

S254JX-KX618L-F

S25H-KX618L-F

S22JX-KX618L-F

S20JX-KX618L-F

S19JX-KX618L-F

S16G-KX618L-F

S14H-KX618L-F

D H FLWF 螺丝 扳手

14

16

19.05

20

22

25

25.4

13 6

6

6

6

100

120

120

100

95

120 15 KS-4008-T

KS-4008-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

KS-4008-T

15

11

11

11

15

15

120

15

18

19

21

24

24

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

KX618 R

S-KX618-F型刀杆（外径加工用套筒刀杆）

S-KX618-F型刀杆
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BR后扫刀

进给速度f(mm/rev)切深Ap(mm)

0.02-0.080.05-3.5

刀宽

0.7-1.5

2.0-2.5

RR圆弧槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.06

0.03-0.07

刀宽

0.5-1.0

1.25-1.5

CR切断刀

进给速度f(mm/rev)

0.008-0.04

0.015-0.06

GR切槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.06

0.02-0.07

1.75-2.0

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.04-0.1

AP: W*0.2
f: 0.01-0.03

AP: W*0.5
f: 0.04-0.1

AP: W*0.2
f: 0.02-0.07

1.5-2.0

刀宽

GM霸王刀

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.08

1.0-1.5

刀宽

GTR横扫槽刀

刀宽

0.5-1.2

1.25-2.5

TR螺纹刀

切深Ap(mm)

0.02-0.05

0.02-0.05

种类

A型

B型

0.03-0.08N型

推荐加工参数-KX618系列

系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆总长刀杆宽度 其他

KX618:  KX618系列

KX618-F型号表示方法

L：左手

J:  110

H:  100

JX:  120

F:  排刀机用

KX618 L 12 12 JX F

(mm)

L

H B L LH H2 WF 螺丝 扳手

12

16

19

21 KS-4008-T

KS-4008-T KW-T15

KW-T15

9

9

16

16

120

120

12

16

KX618L-1212JX-F

KX618L-1616JX-F

KX618-F型刀杆

KX618 R

KX618 R

20 25 KS-4008-T KW-T1591612020KX618L-2020JX-F KX618 R
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系列 刀片类型 刀片方向 有效切深刀刃宽度 刀尖圆弧

KX628: KX628系列 G: 槽刀

GT: 横扫槽刀

R: 右手

025：0.25

125：1.25

250: 2.5

300: 3.0

035: R0.35

005: R0.05 TM：槽型

KX628 G R 125 300 005 TM

10065514232

6

6
12

5.8 5.7 5.6 5.1

加工应用

KX628切槽刀型号表示方法
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KX628GTR 300-600-005-TM 3 6 0.05

0.1

0.2

0.3

0.4

6

6

6

6

3

3

3

3

KX628GTR 300-600-010-TM

KX628GTR 300-600-020-TM

KX628GTR 300-600-030-TM

KX628GTR 300-600-040-TM

3.1
KPM

30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10

TM霸王刀

W L R

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10

GTR横扫槽刀

KX628GTR 150-600-010 1.5

W L R

6 0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

6

6

6

6

6

1.5

1.75

1.75

2

2

KX628GTR 150-600-020

KX628GTR 175-600-010

KX628GTR 175-600-020

KX628GTR 200-600-010

KX628GTR 200-600-020

KX628GTR 250-600-010

KX628GTR 250-600-020

KX628GTR 300-600-010

2.5

2.5

3

6

6

6

0.1

0.2

0.1

KX628GTR 300-600-020 3 6 0.2

KX628GTR 300-600-030 3 6 0.3

KX628GTR 300-600-040 3 6 0.4
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KX628GR  100-400-010 1
1

1.5

4 0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1

0.3
0.3

0.1
0.3

0.4
0.3

4
4.5
4.5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

1.5

1.5
2
2

2.5
2.5

2.65
2.8
3
3
3

1.5

KX628GR  100-400-020
KX628GR  150-450-010
KX628GR  150-450-020
KX628GR  150-600-010
KX628GR  150-600-020
KX628GR  200-600-010
KX628GR  200-600-020
KX628GR  250-600-010
KX628GR  250-600-030
KX628GR  265-600-030
KX628GR  280-600-030
KX628GR  300-600-010
KX628GR  300-600-030
KX628GR  300-600-040

GR切槽刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R
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TR螺纹刀

系列 刀片类型 刀片方向 刀尖单边宽度 刃口形状

KX628:  KX628系列

KX628螺纹刀型号表示方法

T:  螺纹刀 R:  右手

080:  0.8

125:  1.25

040:  0.4

B:  右边

N:  置中

A:  左边

KX628 T R 125 A
牙型角

55：55°

60：60°

60
刀尖R角

010：R0.1

020：R0.2

005：R0.05

005

KX628TR 120-A-60-020

KX628TR 120-A-55-020

KX628TR 120-B-60-010

KX628TR 120-B-60-020

KX628TR 120-B-55-010

KX628TR 120-B-55-020

KX628TR 165-N-60-010

KX628TR 165-N-60-015

KX628TR 165-N-60-020

KX628TR 165-N-55-010

KX628TR 165-N-55-015

KX628TR 165-N-55-020

1.2 60° 0.2 1.5~2.0 16~13

1.2 55° 0.2

0.8~2.0 25~171.2 60° 0.1

1.5~2.0 16~13

19~11

1.2 60° 0.2

1.2 55° 0.1

1.2 55° 0.2

1.65 60° 0.1 1.0~1.5 25~17

1.65 60° 0.15 1.0~1.5 25~17

1.65 60° 0.2 1.5~3.0 16~7

24~101.65 55° 0.1

1.65 55° 0.15

14~101.65 55° 0.2

KX628TR 120-A-60-010 1.2 60° 0.1 0.8~2.0 25~17

KX628TR 120-A-55-010 1.2 55° 0.1 19~11

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)
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BF后扫刀

KX628BR   005-BF 0.5 6 4.5

4.5

4.5

<0.05

<0.15

<0.2

6

6

0.5

0.5

KX628BR   015-BF

KX628BR   020-BF

系列 刀片类型 刀片方向 刀尖R角 槽型

KX628:  KX628系列

KX628BR   005-S 0.5 6 4.5

4.5

4.5

<0.05

<0.15

<0.2

6

6

0.5

0.5

KX628BR   015-S

KX628BR   020-S

KX628后扫刀型号表示方法

BR后扫刀

B:  后扫 R:  右手

010:  R0.1

015:  R0.15

BF:  BF槽型

S:  研磨排屑槽

005:  R0.05

KX628 B R 005 S

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B
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系列 刀片类型 刀片方向 圆弧大小 有效切深

KX628:  KX628系列

KX628圆弧槽刀型号表示方法

RR圆弧槽刀

R:  圆弧槽刀 R:  右手

050:  R0.5

125:  R1.25

200：2.0

350：3.5

150：1.5

KX628 R R 050 200

系列 刀片类型 刀片方向 刀刃宽度 刀尖加强

KX628:  KX628系列 C:  切断刀 R:  右手 125:  1.25

KX628

KX628

C R 125 P

KX628:  KX628系列 C:  切断刀 R:  右手

16D:  16°

11D:  11°125：1.25

R:  右导程

L:  左导程

KX628RR   100-600 2 6 1

1.25

1.5

1.59

6

6

6

2.5

3

3.18

KX628RR   125-600

KX628RR   150-600

KX628RR   159-600

KX628平口切断刀型号表示方法

系列 刀片类型 刀片方向 刀刃宽度 导程角角度 导程角方向 刀尖加强

C R 125 16D R P

KX628导程角切断刀型号表示方法

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R
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0°

0°

11°

11°

11°

16°

16°

16°

0.08-0.1

0.15

0.08-0.1

0.08-0.1

0.08-0.1

0.08-0.1

0.08-0.1

0.08-0.1

12

12

1

1.25

1 12

121.25

1.5 12

1 12

121.25

1.5 12

KX628CR   100-P

KX628CR   125-P

KX628CR   100-11DR-P

KX628CR   125-11DR-P

KX628CR   150-11DR-P

KX628CR   100-16DR-P

KX628CR   125-16DR-P

KX628CR   150-16DR-P

CR切断刀

0°0.15121.5KX628CR   150-P

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W R D
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系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀杆总长

KX628:  KX628系列

KX628刀杆型号表示方法

KX628型刀杆

R：右手

J:  110

M:  150

H:  100

JX:  120

R 12 12 JX

(mm)

KX628R-1212JX 12

16

20

25

12 120

120

120

150

16

20

25 32

32

32

32 12

16

20

25 10.5

KS-5008-T

KS-5008-T

KS-5008-T KW-T20

KW-T20

KX628 R

KX628 R

KX628 R

KX628 R

KW-T20

KW-T20

KS-5008-T

10.5

10.5

10.5

KX628R-1616JX 

KX628R-2020JX 

KX628R-2525M

扳手螺丝H2WF

8

4

0

0

H1LHLBH

KX628
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系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆总长刀杆宽度 其他

KX628:  KX628系列

KX628-F型号表示方法

L：左手

J:  110

H:  100

JX:  120

KX628 L 12 12 JX F

(mm)

KX628L-1616K-F 16

H B L LH H2 WF 螺丝 扳手

16 125 15 10.6

H1

4 31 KW-T20KS-5008-T

KX628-F型刀杆

KX628 R

KX628L-2020K-F 20 20 125 15 10.60 31 KW-T20KS-5008-T KX628 R
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BR后扫刀

进给速度f(mm/rev)切深Ap(mm)

0.02-0.080.05-6

刀宽

2.0

2.5-3.18

RR圆弧槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.06

0.03-0.07

刀宽

1.0-1.5

CR切断刀

进给速度f(mm/rev)

0.015-0.06

BF后扫刀

进给速度f(mm/rev)切深Ap(mm)

0.04-0.10.05-6

GR切槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.06

0.02-0.07

1.75-2.0

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.04-0.1

AP: W*0.2
f: 0.01-0.03

AP: W*0.5
f: 0.04-0.1

AP: W*0.2
f: 0.02-0.07

3.0

刀宽

GM霸王刀

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.08

1.0-1.5

刀宽

GTR横扫槽刀

刀宽

1.5-2.0

2.5-3.0

TR螺纹刀

切深Ap(mm)

0.02-0.05

0.02-0.05

种类

A型

B型

0.03-0.08N型

推荐加工参数-KX628系列
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Q
L

S

快
锁
稳
固
型

切
槽
切
断
系
列

Quick Lock Solid
快锁技术

通过侧锁螺丝锥度驱动拉板实现快速锁紧、
刀杆两侧均可快速拆装、锁紧固定

V型定位槽设计
纵向及横向加工受力切削更稳定

QLSQLS

-76-



系列 刀片类型 刀尖宽度 刀尖R角

KGC: 切槽、断系列 S: 稳固型

D: 标准型

20: 2.0

25: 2.5

30: 3.0

15: 1.5

175: 1.75

020: R0.2

025: R0.25

01: R0.1

015: R0.15

003: R0.03

导程角

L15: 左导程15°

N: 平口

L6：左导程6°

R15:右导程15°

R6：右导程6°

刀片槽型

CM: 通用

CF: 低进给

CH: 高进给

TM: 通用

KGC S 20 003 N CF

快锁模拟展示

KGCS刀片型号表示方法
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KGCS 2001-N-CF
KGCS 20003-N-CF

KGCS 20015-N-CF

KGCS 2002-N-CF

KGCS 2502-N-CF

KGCS 20003-R6-CF

KGCS 2001-R6-CF

KGCS 2002-R6-CF

KGCS 20015-R6-CF

KGCS 20003-R15-CF

KGCS 2001-R15-CF

KGCS 20015-R15-CF

KGCS 2002-R15-CF

KGCS 20003-L6-CF

KGCS 2001-L6-CF

KGCS 20015-L6-CF

KGCS 2002-L6-CF

KGCS 20003-L15-CF

KGCS 2001-L15-CF

KGCS 20015-L15-CF

KGCS 2002-L15-CF

2.00
2.00

2.00

2.00

2.50

0.03
0.10

0.15

0.20

0.20

±0.02
±0.02

±0.02

±0.02

2.00 0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

±0.022.00

±0.022.00

±0.022.00

±0.022.00

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

±0.04 0° 1

0° 1

0° 1

0° 1
0° 1

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

CF槽型

N R

F

L L

R R

RR
W W

D

ig1 Fig2
右导程

18
18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

低
进
给

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W R L D Fig刀宽

公差
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1.75

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

±0.04

0.03

0.10

0.15

0.15

0.03

0.10

0.15

0.03

0.10

0.15

0.10

0.15

0.03

0.03

0.10

0.15

0° 1

0° 1

0° 1

0° 1

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

KGCS 15003-N-CM

KGCS 1501-N-CM

KGCS 15015-N-CM

KGCS 175015-N-CM

KGCS 15003-R6-CM

KGCS 1501-R6-CM

KGCS 15015-R6-CM

KGCS 15003-R15-CM

KGCS 1501-R15-CM

KGCS 15015-R15-CM

KGCS 15003-L6-CM

KGCS 1501-L6-CM

KGCS 15015-L6-CM

KGCS 15003-L15-CM

KGCS 1501-L15-CM

KGCS 15015-L15-CM

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

1.5 ±0.02

1.5 ±0.02

1.5

1.5

1.5

1.5

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

1.5

1.5

1.5

±0.02

±0.02

±0.02

切
槽
切
断
系
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Q
LS

快
锁
稳
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CM槽型

 

  

  
3.00

3.00

3.00

3.00

3.00

3.00

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

±0.02

0.05

0.1

0.2

0.3

0.4

0.05

0.1

0.15

0.2

0.10

0.15

0.2

0.05

0.05

0.1

0° 1

0° 1

0° 1

0° 1

0° 1 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

KGCS 30005-N-CM

KGCS 3001-N-CM

KGCS 3002-N-CM

KGCS 3003-N-CM

KGCS 3004-N-CM

KGCS 30005-R6-CM

KGCS 3001-R6-CM

KGCS 30015-R6-CM

KGCS 3002-R6-CM

KGCS 30005-R15-CM

KGCS 3001-R15-CM

KGCS 30015-R15-CM

KGCS 3002-R15-CM

KGCS 30005-L6-CM

KGCS 3001-L6-CM

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

3.00 ±0.02

3.00 ±0.02

3.00

3.00

3.00

3.00

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

3.00

3.00

3.00

±0.02

±0.02

±0.02

20

20

20

20

20

20

0.2

0.05

0.1

0.15

0.15

0.2

6° 2 

15° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

KGCS 30015-L6-CM

KGCS 3002-L6-CM

KGCS 30005-R15-CM

KGCS 3001-R15-CM

KGCS 30015-L15-CM

KGCS 3002-L15-CM

3.00 ±0.02

3.00 ±0.02

3.00

3.00

3.00

3.00

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

通
用

通
用

N R

Fig1 Fig2
右导程

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W R L D Fig刀宽

公差

L L

R R

RR
W W

D
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KGCS 2001-N-CH

KGCS 20003-N-CH

KGCS 20015-N-CH

KGCS 2002-N-CH

KGCS 2502-N-CH

KGCS 20003-R6-CH

KGCS 2001-R6-CH

KGCS 2002-R6-CH

KGCS 20015-R6-CH

KGCS 20003-R15-CH

KGCS 2001-R15-CH

KGCS 20015-R15-CH

KGCS 2002-R15-CH

KGCS 20003-L6-CH

KGCS 2001-L6-CH

KGCS 2002-L15-CH

2.00

2.00

2.00

2.00

2.50

±0.02

±0.02

±0.02

±0.02

2.00

0.03

0.10

0.15

0.20

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

0.20

0.03

0.10

0.20

±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

±0.04 0° 1

0° 1

0° 1

0° 1

0° 1

6° 2 

6° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

6° 2 

6° 2 

15° 2 

Q
LS

快
锁
稳
固
型

切
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CH、TM槽型

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

KGCS 3002-N-TM

KGCS 3003-N-TM

KGCS 3004-N-TM

3.00

3.00

3.00

0.2

0.3

0.4

±0.02

±0.02

±0.02 0° 1

0° 1

0° 1

20

20

20

KGCS 20015-L6-CH

KGCS 2002-L6-CH

KGCS 20003-L15-CH

KGCS 2001-L15-CH

KGCS 20015-L15-CH

0.15

0.20

0.03

0.10

0.15

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

2.00 ±0.02

6° 2 

6° 2 

15° 2 

15° 2 

15° 2 

18

18

18

18

18

通
用

高
进
给

N R

Fig1 Fig2

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W R L D Fig刀宽

公差

L L

DR

R
W

R

R
W
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(mm)

QLS-KGC   -1212JX-15D16

QLS-KGC    -1616JX-15D24

10

12

16

10

12

16

4 KS-50065-TS

KS-50065-TS

KS-50029-T

KS-50039-T

KS-50039-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15KS-5009-TS

2

0

9.4

11.4

15.424

17

19

21

21

30

30

110

120

120

QLS-KGC    -1010J-2D20

QLS-KGC    -1212JX-2D24

QLS-KGC    -1616JX-2D32

QLS-KGC    -2020JX-2D32

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

32

32

10

12

16

20

10

12

16

20

9.2

11.2

15.2

19.2

110

120

120

120

1.5-1.75

1.5-1.75

1.5-1.75QLS-KGC    -1010J-15D12

4

2

0

0

KS-50065-TS

KS-50065-TS

KS-5009-TS

KS-5009-TS KS-50039-T

KS-50039-T

KS-50039-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KGCS  15
KGCS  175

KGCS  20
KGCS  22
KGCS  25

扳手锁紧螺丝 封口螺丝H2WFLHLBH(H1)WDmax

12

16

24

20

24

QLS型

类型 系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀片宽度刀杆总长 切断直径 其它

QLS: 快锁型刀杆，稳固型刀片

PC: 标准型刀杆，标准型刀片

PCS: 标准型刀杆，稳固型刀片

刀杆型号表示方法

D24: 切断直径24 JCT：内冷2：2.0-2.5

15：1.5-1.75

KGC: 槽断系列

R: 右手

L: 左手

JX: 120

M: 150

H: 100

J: 110

QLS RKGC 12 12 JX 2 JCTD24

KS-50029-T

22

30

28

QLS-KGC    -1212JX-3D26

QLS-KGC    -1616JX-3D36

QLS-KGC    -2020JX-3D36

3

3

3

36

36

12

16

20

12

16

20

10.85

14.85

18.85

120

120

120

3

4

0

KS-50065-TS

KS-5009-TS

KS-5009-TS KS-50039-T

KS-50039-T

KS-50039-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KGCS  3

26
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(mm)

12

16

12

16

7 KS-50065-TS

KS-5009-TS

KS-50065-TS

KS-5009-TS

KS-50039-T

KS-50039-T

KS-50039-T

KS-50039-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

3

11.2

15.2

28

37

120

1202.0-2.5

2.0-2.5QLS-KGC    -1212JX-2D24-JCT KGCS 20
KGCS 22
KGCS 25

24

32

QLS型-内冷刀杆

扳手锁紧螺丝 封口螺丝H2WFLHLBH(H1)WDmax

QLS-KGC    -1616JX-2D32-JCT

KW-T15

3

3

3

3 22

36

36

12

16

20

3

4

0

10.85

14.85

18.85

120

120

120

PCS-KGC    -1212JX-3D26

PCS-KGC    -1616JX-3D36

PCS-KGC    -2020JX-3D36

PCS-KGC    -2525M-3D36

12

16

20

36 25 023.8515025

KS-4009-T

KS-5012-T

KS-5016-H

KW-LH4

KW-LH4

KS-5016-H

KW-T20

26

28

30

30
KGCS  3

KGCS  3

KGCS  15
KGCS  175

KGCS  20
KGCS  22
KGCS  25

(mm)

1.5-1.75

1.5-1.75

1.5-1.75

KS-4009-T

KS-4009-T

KS-5012-T

KW-T15

KW-T15

扳手锁紧螺丝H2WFLHLBH(H1)WDmax

KW-T20

KW-T15

KW-T15

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

10

12

16

10

12

16

4

2

0

9.4

11.4

15.4

19.5

19.5

25

18

19

110

120

120

32

32

10

12

16

20

9.2 4

2

0

0

11.2

15.2

19.2

110

120

120

120

PCS-KGC    -1010J-15D16

PCS-KGC    -1212JX-15D16

PCS-KGC    -1616JX-15D24

PCS-KGC    -1010J-2D20

PCS-KGC    -1212JX-2D24

PCS-KGC    -1616JX-2D32

PCS-KGC    -2020JX-2D32

PCS-KGC    -2525M-2D32

10

12

16

20

32 25 024.215025

KS-4009-T

KS-4009-T

KS-5012-T

KS-5016-H

KW-LH4

KW-LH4

KS-5016-H

KW-T20

16

16

24

20

24

PCS型刀杆

L

29

32

32

3

3

26 12 710.85120QLS-KGC    -1212JX-3D26-JCT

QLS-KGC    -1616JX-3D36-JCT

12

36 16 414.8512016 37

29
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3

3

3

36

36

16

20

4

0

14.85

18.85

120

120

PCS-KGC    -1616JX-3D36-JCT

PCS-KGC    -2020JX-3D36-JCT

PCS-KGC    -2525M-3D36-JCT

16

20

36 25 023.8515025

KS-5012-T

KS-5016-H

KW-LH4

KW-LH4

KS-5016-H

KW-T2037

37

37 KGCS  3

KGCS  20
KGCS  22
KGCS  25

(mm)

扳手锁紧螺丝H2WFLHLBH(H1)WDmax

2.0-2.5

2.0-2.5

2.0-2.5

32

32

16

20

2

0

15.2

19.2

120

120

PCS-KGC    -1616JX-2D32-JCT

PCS-KGC    -2020JX-2D32-JCT

PCS-KGC    -2525M-2D32-JCT

16

20

32 25 024.215025

KS-5012-T

KS-5016-H

KW-LH4

KW-LH4

KS-5016-H

KW-T20

PCS型-内冷刀杆

37

37

37

M
不锈钢

K
铸铁

S
耐热合金

N
非铁金属

H
高硬度钢

推荐加工参数

Vc (m/min)

径向进给

刀宽

CF

2.0/2.2/2.5

径向进给

1.5/1.75

径向进给

3

径向进给

2.0/2.2/2.5

径向进给

3

刀宽

TM

刀宽

CH

刀宽

CM

横向进给

KGCS系列

材料组 材质名称

P
钢 KPM30N

KXM15S

KMS15C

KHS10M

KSH10M

KXM15S

KMS20

KMS15C

KHS10M

KCN10D(DLC涂层）

KCN10(无涂层）

60-180

60-180

60-150

60-130

80-200

30-60

30-80

30-50

40-80

240-450

150-300

0.02-0.07

0.01-0.05

0.01-0.05

0.03-0.08

0.01-0.03

0.01-0.04

0.01-0.1

0.01-0.08

0.01-0.06

0.01-0.05

0.01-0.05

0.03-0.07

0.01-0.03

0.01-0.04

0.01-0.09

0.01-0.07

0.01-0.12

0.09-0.11

0.09-0.11

0.1-0.12

0.07-0.09

0.07-0.09

0.05-0.15

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.15

0.03-0.08

0.03-0.1

0.11-0.15

0.09-0.13

0.09-0.13

0.11-0.15

0.09-0.1

0.09-0.11

AP: W*0.2
f: 0.1-0.25

AP: W*0.2
f: 0.1-0.25

AP: W*0.2
f: 0.07-0.17

AP: W*0.2
f: 0.08-0.18

0.01-0.05 0.01-0.05 0.09-0.11 0.05-0.12 0.09-0.13 AP: W*0.2
f: 0.08-0.18
AP: W*0.2
f: 0.08-0.18

AP: W*0.2
f: 0.07-0.17

0.01-0.03 0.01-0.03 0.07-0.09 0.03-0.08 0.09-0.1 AP: W*0.2
f: 0.07-0.17

0.01-0.04 0.01-0.04 0.01-0.04 0.03-0.08 0.04-0.08 AP: W*0.2
f: 0.05-0.15
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伸
量

小
径
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列

Fig1

Fig2

Fig3

系列 类型 柄径 方向 刀尖R角可加工孔径 有效长 内冷

KH: 孔加工系列

最小加工孔径

6：柄径6

4：柄径4 25：孔径2.5

30：孔径3.0

20：孔径2

125：有效长12.5mm

15：有效长15mm

08：有效长8mm 005: R0.05

Q：镗孔+仿形+大段差

P：镗孔+仿形

T：镗孔

008: R0.08

015: R0.15

C1：单内冷

无：无内冷

KH T R4 20 08 005 C2

C2：双内冷

KHT4R 2008-010 2 4
4

3.6 35 8 0.85 0.25 0.1
0.1

1
1

1

1

1

1
1

1
1

1

2
2

2

2

3
3

3

3
3

3

0.1

0.2

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.1

0.1
0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.25

0.35

0.35

0.4

0.4
0.5

0.5
0.6

0.6

0.25
0.25

0.35

0.35

0.4
0.4

0.5

0.5
0.6

0.6

1.1

1.35

1.35

1.86

1.86
2.35

2.35
2.85

2.85

0.85
1.1

1.35

1.35

1.86
1.86

2.35

2.35
2.85

2.85

12.5

13

13

15

15
20

20
25

25

8
12.5

13

13

15
15

20

20
25

25

40

43

43

49

49
58

58
63

63

35
40

43

43

49
49

58

58
63

63

3.6

3.6

3.6

3.6

3.6
5.6

5.6
5.6

5.6

3.6
3.6

3.6

3.6

3.6
3.6

3.6

3.6
5.6

5.6

4

4

4

4
6

6
6

6

4
4

4

4

4
4

6

6
6

6

2.5

3

3

4

4
5

5
6

6

2
2.5

3

3

4
4

5

5
6

6

KHT4R 25125-010

KHT4R 3013-010

KHT4R 3013-020

KHT4R 4015-010

KHT4R 4015-020
KHT6R 5020-010

KHT6R 5020-020
KHT6R 6025-010

KHT6R 6025-020

KHT4R 2008-010-C1
KHT4R 25125-010-C1

KHT4R 3013-010-C1

KHT4R 3013-020-C1

KHT4R 4015-010-C2
KHT4R 4015-020-C2

KHT6R 5020-010-C2

KHT6R 5020-020-C2
KHT6R 6025-010-C2

KHT6R 6025-020-C2

KHP4
KHP4

KHP4

KHP4
KHP4

KHP4

KHP6

KHP6

KHP6

KHP6
KHP4 JCT

KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT

KHP4 JCT
KHP4 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6 JCT

KHP6 JCT

KHS10MFigRF1FL1LHDDMIN KXM15S

5°

SBT镗孔刀型号表示方法

内径加工系列        镗孔加工
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最小加工孔径

KHS10MFigRF1FL1LHDDMIN KXM15S

Fig1

Fig2

Fig3

KHP4R 2008-005 2 4 3.6 35 8 0.85 0.25 0.05 1
1

1
1

1

1
1
1

1
1

1

2

2

2
2

2
3

3

3

3

3

3

0.05

0.05
0.1

0.1

0.1

0.2
0.1

0.2
0.1

0.05

0.05

0.2

0.1

0.05

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2
0.1

0.3

0.3
0.4

0.4

0.5

0.5
0.7

0.7
0.9

0.9

0.25

0.3

0.3

0.4

0.4
0.5

0.5

0.7

0.7

0.9
0.9

1.1

1.1
1.35

1.35

1.86

1.86
2.35

2.35
2.85

2.85

0.85

1.1

1.1

1.35

1.35
1.86

1.86
2.35

2.35

2.85

2.85

40 12.5

12.5
13

13

15

15
20

20
25

25

8

12.5

12.5

13

13
15

15

20

20

25

25

40
43

43

49

49
58

58
63

63

35

40

40
43

43
49

49

58

58

63

63

3.6

3.6
3.6

3.6

3.6

3.6
5.6

5.6
5.6

5.6

3.6

3.6

3.6
3.6

3.6
3.6

3.6

5.6

5.6

5.6
5.6

4

4
4

4

4

4
6

6
6

6

4

4

4
4

4
4

4

6

6

6
6

2.5

2.5
3

3

4

4
5

5
6

6

2

2.5

2.5
3

3
4

4

5

5

6

6

KHP4R 25125-005

KHP4R 25125-010
KHP4R 3013-005

KHP4R 3013-010

KHP4R 4015-010

KHP4R 4015-020
KHP6R 5020-010

KHP6R 5020-020
KHP6R 6025-010

KHP6R 6025-020

KHP4R 2008-005-C1

KHP4R 25125-005-C1

KHP4R 25125-010-C1
KHP4R 3013-005-C1

KHP4R 3013-010-C1
KHP4R 4015-010-C2

KHP4R 4015-020-C2

KHP6R 5020-010-C2

KHP6R 5020-020-C2

KHP6R 6025-010-C2

KHP6R 6025-020-C2

KHP4
KHP4

KHP4

KHP4

KHP4

KHP4

KHP4
KHP6

KHP6

KHP6

KHP6

KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT

KHP4 JCT

KHP4 JCT

KHP4 JCT

KHP4 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6 JCT

KHP6 JCT

5°

内径加工系列        镗孔加工
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最小加工孔径

KHQ4R 3013-010 3 4
4

4

3.6 43 13 1.3 0.6 0.1
3.6 49 15 1.8 0.8 0.1 1

1

1

1

1
2

3

3

3

3

0.2

0.2

0.2
0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.8

1

1.4
0.6

0.8

0.8

1

1.4

1.8

2.3

2.8
1.3

1.8

1.8

2.3

2.8

15

20

25
13

15

15

20

25

49

58

63
43

49

49

58

63

3.6

5.6

5.6
3.6

3.6

3.6

5.6

5.6

6

6
4

4

4

6

6

4

4

5

6
3

4

4

5

6

KHQ4R 4015-010

KHQ4R 4015-020

KHQ6R 5020-020

KHQ6R 6025-020
KHQ4R 3013-010-C1

KHQ4R 4015-010-C2

KHQ4R 4015-020-C2

KHQ6R 5020-020-C2

KHQ6R 6025-020-C2

KHP4
KHP4

KHP4

KHP6

KHP6
KHP4 JCT

JCTKHP4

JCTKHP4

JCTKHP6

JCTKHP6

KHS10MFigRF1FL1LHDDMIN KXM15S

Fig1

Fig3

D

L

Fig2

内径加工系列        镗孔加工
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KHS10M KXM15S

系列 类型 柄径 方向 可加工孔径 刀尖宽度 可加工槽深 内冷

KH: 孔加工系列

SBT内槽刀型号表示方法

G: 槽刀 6：柄径6

40：孔径4.0

50：孔径5.0

30：孔径3.0

075：宽度0.75

10：宽度1.0

05：宽度0.5

4：柄径4

无：无内冷

KH G R4 30 075 080 C2

100：槽深1.0

120：槽深1.2

050：槽深0.5

C1：单内冷孔

C2：双内冷孔

Fig1

FigF1FL1LHDRWDMIN

Fig2

Fig3

KHG4R 3005-050
KHG4R 30075-060 3

3

4
4

4

4
4

5
5
5
5
6
6
6
3
3
3

4
4
4
4
4

5
5
5
5
6

6
6

3 0.5 0.05
0.05
0.05

0.05
0.05

0.05

0.05
0.05

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.05
0.05

0.5
0.75

0.75

1.5

1.5

1.5

0.75
0.5

0.5

1.5
2

1.5

1.5

0.75

0.75

2

2

2

0.75 4 3.6 37 9
9

10
10

10

10
10

15
15
15
15
15
15
15
9
9
9

10
10
10
10
10

15
15
15
15
15

15
15

9 1.3 0.5 1
1
1

1
1

1

1
1

1
1
1
1
1
1
1
2
2
2

3
3
3
3
3

3
3
3
3
3

3
3

0.6
0.7

0.5
0.6

1

1
1

1.2
1.2
1.2
1.2
1.8
1.8
1.8
0.5
0.6

0.5
0.6
1
1
1

1.2
1.2
1.2
1.2
1.8

1.8
1.8

0.7

1.3
1.3

1.75
1.75

1.75

1.75
1.75

2.35
2.35
2.35
2.35
2.85
2.85
2.85
1.3
1.3
1.3

1.75
1.75
1.75
1.75
1.75

2.35
2.35
2.35
2.35
2.85

2.85
2.85

37

40
40

40

40
40

53
53
53
53
53
53
53
37
37
37

40
40
40
40
40

53
53
53
53
53

53
53

37

3.6

3.6
3.6

3.6

3.6
3.6

5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
3.6
3.6
3.6

3.6
3.6
3.6
3.6
3.6

5.6
5.6
5.6
5.6
5.6

5.6
5.6

3.6

4

4
4

4

4
4

6
6
6
6
6
6
6
4
4
4

4
4
4
4
4

6
6
6
6
6

6
6

4

1

1

1

1

1

1

1

1
2

2

KHG4R 3010-070

KHG4R 4005-050
KHG4R 40075-060

KHG4R 4010-100

KHG4R 4015-100
KHG4R 4020-100

KHG6R 50075-120
KHG6R 5010-120
KHG6R 5015-120
KHG6R 5020-120
KHG6R 6010-180
KHG6R 6015-180
KHG6R 6020-180
KHG4R 3005-050-C1
KHG4R 30075-060-C1
KHG4R 3010-070-C1

KHG4R 4005-050-C2
KHG4R 40075-060-C2
KHG4R 4010-100-C2
KHG4R 4015-100-C2
KHG4R 4020-100-C2

KHG6R 50075-120-C2
KHG6R 5010-120-C2
KHG6R 5015-120-C2
KHG6R 5020-120-C2
KHG6R 6010-180-C2

KHG6R 6015-180-C2
KHG6R 6020-180-C2

KHP4
KHP4

KHP4

KHP4
KHP4

KHP4

KHP4
KHP4

KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT

KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT
KHP4 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT

内径加工系列        槽加工
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KHS10M KXM15S

KH: 孔加工系列 F: 端面槽 6：柄径6 L：左手

R：右手 60：孔径6.0

80：孔径8.0

50：孔径5.0

075：宽度0.75

10：宽度1.0

05：宽度0.5

4：柄径4 C2：双内冷孔

无：无内冷

KH F R4 50 10 120 C2

150：槽深1.5

280：槽深2.8

120：槽深1.2

FigTFL1LHDRWDMIN

KHF4R 5005-120
KHF4R 50075-150
KHF4R 5010-150

5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6

8
8
8
8

8
8
8

8
8
8

10
10

10
10

1.5
2

2.5
3

5 0.5 0.05
0.1
0.1
0.1

0.05
0.1
0.1
0.1

0.05
0.1
0.1
0.1
0.1

0.05
0.1
0.1
0.1
0.1

0.1
0.1
0.1
0.1

0.1
0.1
0.1

0.1
0.1
0.1

0.2
0.2

0.2
0.2

1.5
0.5

0.5

1

1

0.5

1.5
1

1

2.5

3

2

1.5

1

1.5

1.5

0.75

0.75 4 3.6 43 15
15
15
15
15
15
15
22
22
22
22
22

22
22
22
22
22

22
22
22
22

22
22
22

22
22
22

22
22

22
22

15 1.95 1.2 1
1
1
1
2
2
2
2
1
1
1
1
1

2
2
2
2
2

1
1
1
1

1
2
2

2
2
2

2
2

2
2

1.5
1.5
2.8
1.2
1.5
1.5
2.8
1.2
1.5
1.5
2.5
4.0

1.2
1.5
1.5
2.5

2
3
4
5

6
2
3

4
5
6

3
4

5
6

4.0

1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8

2.8
2.8
2.8
2.8
2.8

2.95
2.95
2.95
2.95

2.95
2.95
2.95

2.95
2.95
2.95

3.95
3.95

3.95
3.95

43
43
43
43
43
43
55
55
55
55
55

55
55
55
55
55

55
55
55
55

55
55
55

55
55
55

53
53

53
53

43

3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6

5.6
5.6
5.6
5.6
5.6

5.6
5.6
5.6
5.6

5.6
5.6
5.6

5.6
5.6
5.6

7.6
7.6

7.6
7.6

3.6

4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6

6
6
6
6

6
6
6

6
6
6

8
8

8
8

4

1

0.75

0.75

2

2

2

1.5

3
2.5

KHF4R 5015-280
KHF4R 5005-120-C2
KHF4R 50075-150-C2
KHF4R 5010-150-C2
KHF4R 5015-280-C2
KHF6R 6005-120
KHF6R 60075-150
KHF6R 6010-150
KHF6R 6015-250
KHF6R 6020-400

KHF6R 6005-120-C2
KHF6R 60075-150-C2
KHF6R 6010-150-C2
KHF6R 6015-250-C2
KHF6R 6020-400-C2

KHF6R 8010-200
KHF6R 8015-300
KHF6R 8020-400
KHF6R 8025-500

KHF6R 8030-600
KHF6R 8010-200-C2
KHF6R 8015-300-C2

KHF6R 8020-400-C2
KHF6R 8025-500-C2
KHF6R 8030-600-C2

KHP4
KHP4

KHP4
KHP4
KHP4 JCT

JCT

JCT
JCT

KHP4
KHP4
KHP4
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6

KHP6
KHP6
KHP6 JCT

JCT
JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6
KHP6
KHP6

KHP6

KHP6
KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP8
KHP8
KHP8
KHP8

KHP8 JCT
KHP8 JCT

JCTKHP8
KHP8 JCT

KHF8R 1015-300-C2
KHF8R 1020-400-C2

KHF8R 1025-500-C2
KHF8R 1030-600-C2

内径加工系列        端面槽加工

L

D

T

Fig2

Fig1

SBT端面槽刀型号表示方法

系列 类型 柄径 方向 可加工孔径 刀尖宽度 可加工槽深 内冷

10
10

10
10

1.5
2

2.5
3

0.2
0.2

0.2
0.2

22
22

22
22

1
1

1
1

3
4

5
6

3.95
3.95

3.95
3.95

53
53

53
53

7.6
7.6

7.6
7.6

8
8

8
8

KHF8R 1015-300
KHF8R 1020-400

KHF8R 1025-500
KHF8R 1030-600
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KHS10M KXM15SFigTFL1LHDRWDMIN
KHF4L 5005-120
KHF4L 50075-150

KHF4L 5010-150

5

5
5

5
5

5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8

8

5 0.5 0.05
0.1

0.1
0.1

0.1
0.1

0.1
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1

0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

0.1

1.5

0.5

1

1

0.5

1.5
1

1

2.5
3

1.5

1

1.5

1.5

0.75

0.75 4 3.6 43 15

15
15

15
15

15
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

22

15 1.75 1.2 1
1

1
1

2
2

2
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
1
1
1
1
1

2

1.5

1.5
2.8

1.5
1.5

2.8
1.2
1.5
1.5
2.5
4.0
1.2
1.5
1.5
2.5

2
3
4
5
6

2

4.0

1.75

1.75
1.75

1.75
1.75

1.75
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.6
2.75
2.75
2.75
2.75
2.75

2.75

43
43

43
43

43
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

55

43

3.6
3.6

3.6
3.6

3.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6
5.6

5.6

3.6

4
4

4
4

4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

6

4

1

0.75

0.75

2

2

2

KHF4L 5015-280

KHF4L 50075-150-C2

KHF4L 5010-150-C2
KHF4L 5015-280-C2
KHF6L 6005-120
KHF6L 60075-150
KHF6L 6010-150
KHF6L 6015-250
KHF6L 6020-400
KHF6L 6005-120-C2
KHF6L 60075-150-C2
KHF6L 6010-150-C2
KHF6L 6015-250-C2
KHF6L 6020-400-C2
KHF6L 8010-200
KHF6L 8015-300
KHF6L 8020-400
KHF6L 8025-500
KHF6L 8030-600

KHF6L 8010-200-C2

KHP4
KHP4

KHP4
KHP4

JCTKHP4
JCTKHP4

JCTKHP4
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6

KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6 JCT

KHP6 JCT
KHP6 JCT
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6
KHP6

KHP6 JCT

内径加工系列        端面槽加工

L

D T

Fig1

Fig2

10 3 0.2 22 263.75537.68 KHP8 JCTKHF8L 1030-600-C2

10 2.5 0.2 22 253.75537.68 JCTKHP8KHF8L 1025-500-C2
10 2 0.2 22 243.75537.68 KHP8 JCTKHF8L 1020-400-C2
10 1.5 0.2 22 233.75537.68 KHP8 JCTKHF8L 1015-300-C2
10 3 0.2 22 163.75537.68KHF8L 1030-600 KHP8
10 2.5 0.2 22 153.75537.68KHF8L 1025-500 KHP8
10 2 0.2 22 143.75537.68KHF8L 1020-400 KHP8
10 1.5 0.2 22 133.75537.68KHF8L 1015-300 KHP8

8 0.1 22 262.75555.663KHF6L 8030-600-C2 KHP6 JCT
8 0.1 22 252.75555.662.5KHF6L 8025-500-C2 KHP6 JCT

8 0.12 22 242.75555.66KHF6L 8020-400-C2 KHP6 JCT
8 0.1 22 232.75555.661.5KHF6L 8015-300-C2 KHP6 JCT

5 0.050.5 15 21.21.75433.64KHF4L 5005-120-C2 KHP4 JCT
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系列 类型 柄径 方向 可加工孔径 刀尖R角 牙型角

KH: 孔加工系列 I：螺纹刀 6：柄径6

40：孔径4.0

50：孔径5.0

30：孔径3

4：柄径4 003: R0.03

005: R0.05 60A：60°

KH I R4 30 003 60A
内冷

C1：单内冷孔

无：无内冷

C2

C2：双内冷孔

KS-4004-SH

KS-4004-SH

KW-LH2

KW-LH2 KS-3003-SH

KS-3003-SH

KS-3003-SH

KS-3003-SH

KS-3003-SH

KS-3002-SH KW-LH1.5 KLP-2511

KLP-2511

KLP-2511

KLP-2514

KLP-2514

KLP-2514

KW-LH1.5

KW-LH1.5

KW-LH1.5

KW-LH1.5

KW-LH1.5

KW-LH2

KW-LH2

KW-LH2

KW-LH2

KS-4004-SH

KS-4004-SH

KS-4004-SH

KS-4004-SH

KHP -16

KHP -1905

KHP -20

KHP -22

KHP -25

KHP -254

系列 刀杆 刀具柄径 刀杆柄径 刀杆总长

KH: 孔加工系列 P: 刀杆

6：柄径6 25：柄径25

254：柄径25.4

20：柄径20

22：柄径22

16：柄径16

1905：柄径19.05

100：总长100

120：总长120

90：总长90

8：柄径8

4：柄径4

KH P 4 20 100
内冷

无：无内冷

JCT：内冷

JCT

最小加
工孔径

Fig1

Fig2

Fig3

KHI4R 30003-60A 3 4 3.6 34 6.5

8.5

10.5

15.5

19.5

10.5

15.5

19.5 2.44

1.94

1.69

2.44

1.94

1.69

1.44 1.2

1.2

1.3

1.6

1.2

1.3

1.6

1.19 1 1 60° M4以上
（细螺纹M3.5以上）

M4.5以上
（细螺纹M4.5以上）

M5以上
（细螺纹M6以上）

M5以上
（细螺纹M6以上）

M7以上
（细螺纹M6以上）

M7以上
（细螺纹M6以上）

M8以上
（细螺纹M7以上）

M8以上
（细螺纹M7以上）

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

1

1

1

1

2

3

3

0.5 0.03Max 0.35~0.8 No.8-32UNC
No.8-36UNF以上

No.10-24UNC
No.8-36UNF以上

No.12-24UNC
No.12-28UNF以上

1/4-20UNC
1/4-28UNF以上

5/16-18UNC
5/16-24UNF以上

No.12-24UNC
No.12-28UNF以上

1/4-20UNC
1/4-28UNF以上

5/16-18UNC
5/16-24UNF以上

36~32

KHS10M KXM15S螺纹规格 螺距
(牙/inch)螺纹规格AFigRWF1FL1LHDDMIN 螺距（mm)

36~24

28~20

28~20

28~18

28~18

24~16

24~16

0.5~1.0

0.75~1.25

0.75~1.25

0.75~1.5

0.75~1.5

0.75~1.5

0.75~1.5

0.03Max

0.05Max

0.05Max

0.05Max

0.05Max

0.05Max

0.05Max

0.6

0.6

0.65

0.8

0.6

0.65

0.8

36

38

48

53

38

48

53

3.6

3.6

5.6

5.6

3.6

5.6

5.6

4

4

6

6

4

6

6

3.5

4

5

6

4

5

6

KHI4R 35003-60A

KHI4R 40005-60A

KHI6R 50005-60A

KHI6R 60005-60A

KHI4R 40005-60A-C1

KHI6R 50005-60A-C2

KHI6R 60005-60A-C2

KHP4

KHP4

KHP4

KHP4 JCT

KHP6 JCT

KHP6 JCT

KHP6

KHP6

SBT螺纹刀型号表示方法

内径加工系列        螺纹加工

SBT刀杆型号表示方法
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L

D

KHP4-16-90 16

D D1 L L1 Hd1

13 4 90 15

18

19

21

24

24.4

15

18

19

21

24

24.4

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

100

100

120

120

120

90

100

100

120

120

120

4

4

4

4

4

6

6

6

6

6

6

14

15

17

20

20.4

13

14

15

17

20

20.4

19.05

20

22

25

25.4

16

19.05

20

22

25

25.4

KHP4-1905-100

KHP4-20-100

KHP4-22-120

KHP4-25-120

KHP4-254-120

KHP6-16-90

KHP6-1905-100

KHP6-20-100

KHP6-22-120

KHP6-25-120

KHP6-254-120

内孔加工系列        刀杆

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 8

KH 8

KH 8

KH 8

KH 8

KHP8-1905-100 19.05 15 8 100 8 18

19

21

24

24.4

8

8

8

8

100

120

120

120

8

8

8

8

15

17

20

20.4

20

22

25

25.4

KHP8-20-100

KHP8-22-120

KHP8-25-120

KHP8-254-120
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18

19

21

24

24.4

8

8

8

8

8

100

100

120

120

120

8

8

8

8

8

15

15

17

20

20.4

19.05

20

22

25

25.4

KHP8-1905-100-JCT

KHP8-20-100-JCT

KHP8-22-120-JCT

KHP8-25-120-JCT

KHP8-254-120-JCT

L

D

D D1 L L1 Hd1

KHP4-16-90-JCT 16 13 4 90 8 15

18

19

21

24

24.4

15

18

19

21

24

24.4

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

100

100

120

120

120

90

100

100

120

120

120

4

4

4

4

4

6

6

6

6

6

6

14

15

17

20

20.4

13

14

15

17

20

20.4

19.05

20

22

25

25.4

16

19.05

20

22

25

25.4

KHP4-1905-100-JCT

KHP4-20-100-JCT

KHP4-22-120-JCT

KHP4-25-120-JCT

KHP4-254-120-JCT

KHP6-16-90-JCT

KHP6-1905-100-JCT

KHP6-20-100-JCT

KHP6-22-120-JCT

KHP6-25-120-JCT

KHP6-254-120-JCT

内孔加工系列        内冷刀杆

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 4

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 6

KH 8

KH 8

KH 8

KH 8

KH 8

M
不锈钢
K
铸铁
S

耐热合金

N
非铁金属

H
高硬度钢

KCN10
（硬质合金无涂层）

KCN10D
（DLC涂层）

刀具类型
参数 KHT镗刀 KHP镗刀 KHQ镗刀 KHG镗刀 KHF镗刀 KHI镗刀

加工量Ap (mm) 0.01-0.2

50-150 50-160

0.02-0.1

0.01-0.2

0.02-0.1

0.01-0.2

0.02-0.1 0.02-0.05 0.02-0.05

0.015-0.05

进给速度f (mm/rev)

KPM30N KCP10P

50-150

40-100

30-60 30-60 30-80

40-100 40-80

50-150

30-60

40-120

50-150 50-130

VC (m/min)

SBT小径内孔刀系列

材质名称材料组

KXM15S KMS15C KHS10M KMS20

P
钢

120-250 100-180

推荐加工参数
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件
专
用
刀
具
系
列

K
X

1
1

6

精
密
小
零

■ 兼具12与16型系列切削能力

■ 刀具有多种类型
   （切断、切槽、后扫加工与螺纹加工）

■ 丰富的材质选择可应对多种被加工材料
   （不锈钢、钛合金、易车铁、合金钢、有色金
    属）等
■ 刀杆有多种规格尺寸选择
   （8*8/10*10/12*12/16*16）
   以及非标定制服务
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-96-

K
X

1
1

6

精
密
小
零

件
专
用
刀
具
系
列



(mm)

8

10

12

16

8 100

120 KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-3504-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

120

120

10

12

16

20

25

120

150

20

25

系列 剖半刀杆 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀杆总长

KX116:  KX116系列

无：标准刀杆

S：剖半刀杆

R：右手

L：左手

J :  110

H :  100

M :  150

JX :  120

KX116 S R 12 12 JX

螺丝LBH 扳手

加工应用

KX116刀杆型号表示方法

常规刀杆

KX116    -0808H

KX116    -1010JX

KX116    -1212JX

KX116    -1616JX

KX116    -2020JX

KX116    -2525M

KX116

KX116

KX116

KX116

KX116

KX116
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系列 刀片类型 刀片方向 有效切深 刀尖圆弧

KX116:  KX116系列

KX116切槽刀，圆弧槽刀，横扫槽刀，后扫刀型号表示方法

R：圆弧槽刀

G：切槽刀

BT：后扫刀

B：后扫刀

GT：横扫槽刀

刀尖宽度

035: R0.35

005: R0.05

280: 2.8

400: 4.0

050: 0.5

125: 1.25

KX116 G R 125 400 005

L: 左手

R: 右手

(mm)

H B WF L1

8

10

12

16

8

26

26

26 KS-3504-T

KS-3504-T

KS-3504-T

KS-3504-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

L 螺丝 扳手

120

120

12010

12

16

7.2

7.2

7.2

26 1007.2

H

L

H

L1

WF B

L1

WF

B

0.7

1.0
1.0

1.25
1.25

1.5
1.5

1.5
5.0
5.0

5.0

2.0
2.0

2.0
6.0
6.0

6.0

2.5
2.5

2.5

3.0
3.0

3.0

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

3.0
4.0
4.0
4.0
4.0

0.05
0.05

0.05
0.1

0.1
0.05
0.1
0.2

0.1
0.2

0.05

0.1
0.2

0.05

0.1
0.2

0.05

KX116G    070-300-005
KX116G    100-400-005
KX116G    100-400-010
KX116G    125-400-005
KX116G    125-400-010
KX116G    150-500-005
KX116G    150-500-010
KX116G    150-500-020
KX116G    200-600-005
KX116G    200-600-010
KX116G    200-600-020
KX116G    250-800-005
KX116G    250-800-010
KX116G    250-800-020
KX116G    300-800-005
KX116G    300-800-010
KX116G    300-800-020

剖半刀杆

116G切槽刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

KX116S    -0808H

KX116S    -1010JX

KX116S    -1212JX

KX116S    -1616JX

KX116

KX116

KX116

KX116
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0.7 3.0 0.35

0.5

0.75

1

1.25

1.5

4.0

5.0

6.0

8.0

8.0

1

1.5

2

2.5

3

1 2.5 0.1
0.1
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2
0.1
0.2

3
3
3
4
4
4
4
6
6
7
7

1.25 
1.5
1.5
1.75
1.75

2
2

2.5
2.5
3
3

116GT横扫槽刀

L

KX116R     300-800-150

KX116R     250-800-125

KX116R     200-600-100

KX116R     150-500-075

KX116R     100-400-050

KX116R     070-300-035

116R圆弧槽刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

KX116GT     300-700-020
KX116GT     300-700-010
KX116GT     250-600-020
KX116GT     250-600-010
KX116GT     200-400-020
KX116GT     200-400-010
KX116GT     175-400-020
KX116GT     175-400-010
KX116GT     150-300-020
KX116GT     150-300-010
KX116GT     125-300-010 

KX116GT     100-250-010
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KX116B     025-280-005 0.25 2.8 <0.05 2

4.1

4.1

4.1

4.5

4.5

4.5

<0.05

<0.1

<0.15

<0.05

<0.1

<0.15

4.6

4.6

4.6

6.3

6.3

6.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

0.3

KX116B     030-460-005

KX116B     030-460-010

KX116B     030-460-015

KX116B     030-630-005

KX116B     030-630-010

KX116B     030-630-015

116B后扫刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B
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系列 刀片类型 刀片方向 刀尖宽度 刀尖R角

KX116:  KX116系列

KX116平口切断刀型号表示方法

C：切断

R：右手

L：左手

050：0.5

125：1.25

S: R0.03-R0.05

P: R0.08

KX116 C R 125 S

系列 刀片类型 刀片方向 导程角角度 导程角方向刀尖宽度 刀尖R角/其他

KX116:  KX116系列

KX116导程角切断刀型号表示方法

C：切断

R：右手

L：左手

R：右导程

L：左导程

050：0.5

125：1.25

16D: 16°

11D: 11°

20D: 20°

S: R0.03-R0.05

P: R0.08

N:无断屑槽，无刀尖R角

KX116 C R 125 16D R S

KX116BTR  320-450-005

KX116BTR  320-440-010

KX116BTR  320-420-020

3.2 7.5 <0.05 4.5

4.4

4.2

4

3.9

3.7

<0.1

<0.2

7.5

7.5

3.2

3.2

116BT后扫刀

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B L1

55°

L

3°

W

B

L1R
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0.5

0.7

1

1.25

1.5

2

1

1.5

2

2

12

16

16

20

1

1.25

1.5

12

12

16

5

8

12

12

16

16

0.5

0.7

1

1.25

1.5

2

1

1.5

2

5

8

12

12

16

16

12

16

16

  

0°

0.7

1.5

8

16

116C切断刀

KX116C     050-S  

KX116C     070-S

KX116C     100-S  

KX116C     125-S  

KX116C     150-S  

KX116C     200-S  

KX116C     100-P  

KX116C     150-P  

KX116C     200-P 

KX116C     200-200-P
  

  KX116C     100-11DR-S

KX116C     125-11DR-S
  

KX116C     150-11DR-S  

KX116C     050-16DR-S  

KX116C     070-16DR-S  

KX116C     100-16DR-S  

KX116C     125-16DR-S  

KX116C     150-16DR-S  

KX116C     200-16DR-S
 

KX116C     100-16DR-P  

KX116C     150-16DR-P  

KX116C     200-16DR-P  

KX116C     070-20DR-N   

KX116C     150-20DR-N

1

1.25

1.5

12

12

16

KX116C     100-11DR-P 

KX116C     125-11DR-P 

KX116C     150-11DR-P  

    
  KX116C     100-20DR-N  1 12

0.03-0.05

0°0.03-0.05

0°0.03-0.05

0°0.03-0.05

0°0.03-0.05

0°

0°

0.03-0.05

0.08±0.01

0°0.08±0.01

0°0.08±0.01

0°0.08±0.01

0.08±0.01

11°0.03-0.05

11°0.03-0.05

11°

11°

0.08±0.01 11°

0.08±0.01

0.08±0.01

11°

0.03-0.05

16°0.03-0.05

16°0.03-0.05

16°0.03-0.05

16°0.03-0.05

16°0.03-0.05

16°

16°

0.08±0.01 16°

0.08±0.01 16°

0 20°

0 20°

0 20°

0.03-0.05

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W DMax R D

说明：KX116C    200-200-P，匹配的刀杆需要修磨避空

-102-

K
X

1
1

6

精
密
小
零

件
专
用
刀
具
系
列



  

  

 

  

  

0.4 60° 0.05 0.2-0.75 127-34

0.4 60° 0.1 0.2-0.75 127-34

0.4 60° 0.2 0.2-0.75 127-34

0.8 60° 0.05 0.4-1.25 63-21

0.8 60° 0.1 0.4-1.25 63-21

0.8 60° 0.2 0.4-1.25 63-21

40-16

24-20

40-16

24-20

24-10

14-10

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

116T螺纹刀

系列 刀片类型 刀片方向 刀尖单边宽度 刃口形状

KX116:  KX116系列

KX116螺纹刀型号表示方法

T：螺纹

R：右手

L：左手

B: 右边

N: 置中

A: 左边

080：0.8

165：1.65

040：0.4

KX116 T R 040 A

牙型角

55：55°

60：60°

60

刀尖R角

010：R0.1

020：R0.2

005：R0.05

005

  KX116T     040-A-60-005

KX116T     040-A-60-010

KX116T     040-A-60-020

KX116T     080-A-60-005

KX116T     080-A-60-010

KX116T     080-A-60-020

KX116T     080-A-55-005

KX116T     080-A-55-010

  

  

 

  

  

0.4 60° 0.05 0.2-0.75 127-34

0.4 60° 0.1 0.2-0.75 127-34

0.4 60° 0.2 0.2-0.75 127-34

0.8 60° 0.05 0.4-1.25 63-21

0.8 60° 0.1 0.4-1.25 63-21

0.8 60° 0.2 0.4-1.25 63-21

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

  

KX116T     040-B-60-005

KX116T     040-B-60-010

KX116T     040-B-60-020

KX116T     080-B-60-005

KX116T     080-B-60-010

KX116T     080-B-60-020

KX116T     080-B-55-005

KX116T     080-B-55-010

1.65 60° 0.1 1.0-1.5 25-17

1.65 60° 0.2 1.0-1.5 25-17

1.65 55° 0.1

1.65 55° 0.2

KX116T     165-N-60-010

KX116T     165-N-60-020

KX116T     165-N-55-010

KX116T     165-N-55-020

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)
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非标定制成型刀片

推荐加工参数-KX116系列

116G切槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.1

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.01-0.05

AP: W*0.2
f: 0.02-0.11

AP: W*0.2
f: 0.01-0.03
AP: W*0.2
f: 0.02-0.07

1.0-1.5

刀宽

116GT横扫槽刀

0.02-0.08

0.02-0.13

1.75-2.5

刀宽

0.7-1.25

1.5-3.0

116R圆弧槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.1

刀宽

0.7-1.0

1.5-3.0

刀宽

0.5-1.0

1.25-2

116C切断刀

进给速度f(mm/rev)

0.008-0.04

0.015-0.06

切深Ap(mm)

0.05-6.0

116B后扫刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.08

116T螺纹刀

切深Ap(mm)

0.02-0.05

0.02-0.05

种类

A型

B型

0.03-0.08N型
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(mm)

8

10

12

16

8 100

120 KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-3504-T KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

120

120

10

12

16

20

25

120

150

20

25

系列 剖半刀杆 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀杆总长

KX216:  KX216系列

无：标准刀杆

S：剖半刀杆

R：右手

L：左手

J :  110

H :  100

M :  150

JX :  120

KX216 S R 12 12 JX

螺丝LBH 扳手

KX216    -0808H

KX216    -1010JX

KX216    -1212JX

KX216    -1616JX

KX216

KX216

KX216

KX216

KX216

KX216

KX216    -2020JX

KX216    -2525M

加工应用

KX216刀杆型号表示方法

常规刀杆
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(mm)

10

12

16

120 KS-3504-T

KS-3504-T

KS-3504-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

120

120

10

12

16

螺丝L1 LWFBH 扳手

KX216S    -1010JX

KX216S    -1212JX

KX216S    -1616JX

8 100 KS-3504-T KW-T158

7.2

7.2

7.2

7.2

26

26

26

26KX216S    -0808H KX216

KX216

KX216

KX216

加工应用
剖半刀杆
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系列 剖半刀杆 刀片方向 刀尖宽度 有效切深 刀尖圆弧

KX216:  KX216系列

R：圆弧槽刀

G：切槽刀

BT：后扫刀

B：后扫刀

GT：横扫槽刀

R：右手

L：左手

035 :  R0.35

005 :  R0.05

280 :  2.8

400 :  4.0

050 :  0.5

125 :  1.25

KX216 G R 125 400 005

槽型

BF：BF槽型

BF

KX216切槽刀，圆弧槽刀，横扫槽刀，后扫刀型号表示方法

0.7

1

1

1.25

1.25

1.5

1.5

1.5

2

2

5

5

6

6

2

2.5

2.5

6

8

8

3

4

4

4

4

5

3 8

  

216G切槽刀

KX216G     070-300-005  

KX216G     100-400-005

KX216G     100-400-010  

KX216G     125-400-005  

KX216G     125-400-010  

KX216G     150-500-005  

KX216G     150-500-010  

KX216G     150-500-020  

KX216G     200-600-005 

KX216G     200-600-010
  

  KX216G     200-600-020
  

KX216G     250-800-005

KX216G     250-800-010  

KX216G     300-800-020  

2.5

3

3

8

8

8

KX216G     250-800-020 

KX216G     300-800-005 

KX216G     300-800-010  

0.05

0.05

0.1

0.05

0.1

0.05

0.1

0.2

0.05

0.1

0.2

0.2

0.05

0.05

0.1

0.1

0.2

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R
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1

1.25

1.5

1.5

1.75

1.75

2

2

2.5

2.5

4

4

6

6

3

3

7

7

2.5

3

3

3

4

4

  

216GT横扫槽刀

KX216GTR 100-250-010  

KX216GTR 125-300-010

KX216GTR 150-300-010  

KX216GTR 150-300-020  

KX216GTR 175-400-010  

KX216GTR 175-400-020  

KX216GTR 200-400-010  

KX216GTR 200-400-020  

KX216GTR 250-600-010 

KX216GTR 250-600-020
  

  KX216GTR 300-700-010

KX216GTR 300-700-020
  

0.1

0.1

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

0.7

1

1.5

2

2.5

3

3

4

5

6

8

8

  

216R圆弧槽刀

KX216R     070-300-035  

KX216R     100-400-050

KX216R     150-500-075  

KX216R     200-600-100  

KX216R     250-800-125  

KX216R     300-800-150  
  

0.35

0.5

0.75

1

1.25

1.5

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R
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0.3

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

2.8 4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.6

4.6

4.6

6.3

6.3

6.3

  

216B后扫刀

<0.05

<0.05

<0.1

<0.15

<0.05

<0.1

<0.15

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B

KX216B     030-280-005  

KX216B     040-460-010  

KX216B     040-460-015  

KX216B     040-630-005  

KX216B     040-630-010  

KX216B     040-630-015  

KX216B     040-460-005

3.3

3.3

3.3

5.0

5.0

5.0

6.3

6.3

6.3

216BF后扫刀

  

  

<0.05

<0.1

<0.15

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B

KX216B     030-630-005-BF  

KX216B     030-630-010-BF  

KX216B     030-630-015-BF  
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KX216 刀片类型 刀片方向 刀尖宽度 刀尖R角

KX216:  KX216系列

KX216平口切断刀型号表示方法

C：切断

R：右手

L：左手

050：0.5

125：1.25

S: R0.03-R0.05

P: R0.08

KX216 C R 125 S

KX216 刀片类型 刀片方向 导程角角度 导程角方向刀尖宽度 刀尖R角/其他

KX216:  KX216系列

KX216导程角切断刀型号表示方法

C：切断

R：右手

L：左手

R：右导程

L：左导程

050：0.5

125：1.25

16D: 16°

11D: 11°

20D: 20°

S: R0.03-R0.05

P: R0.08

N:无断屑槽，无刀尖R角

KX216 C R 125 16D R S

3.4

3.4

3.4

3.4

4.7

4.6

4.35

3.85

7.5

7.5

7.5

7.5

216BT后扫刀

  

  

<0.05

<0.1

<0.2

<0.4

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R B

4

3.9

3.65

3.15

L1

KX216BTR  340-470-005  

KX216BTR  340-460-010  

KX216BTR  340-385-040  

KX216BTR  340-435-020  

L

L1

B

55°

W

3°

R
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说明：KX216C    200-180-P，匹配的刀杆需要修磨避空

0.5 0°

0°

0°

0°

0°

0°

11°

11°

11°

11°

11°

11°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

16°

20°

20°

20°

0°

0°

0°

0°

0.7

1

1.25

1.5

2

1

1.5

2

2

12

16

16

18

1

1.25

1.5

12

12

16

5

8

12

12

16

16

0.5 5

  

216C切断刀

KX216C     050-S  

KX216C     070-S

KX216C     100-S  

KX216C     125-S  

KX216C     150-S  

KX216C     200-S  

KX216C     100-P  

KX216C     150-P  

KX216C     200-P 

KX216C     200-180-P
  

  KX216C     100-11DR-S
  

KX216C     125-11DR-S

KX216C     150-11DR-S  

  KX216C     100-11DR-P

KX216C     125-11DR-P

KX216C     150-11DR-P  

KX216C     050-16DR-S  

1

1.25

1.5

12

12

16

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0.03-0.05

0.03-0.05

0.08±0.01

0.08±0.01

0.03-0.05

0.03-0.05

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W DMax R D

0.7

1

1.25

8

12

12

  KX216C     070-16DR-S
  

KX216C     100-16DR-S

KX216C     125-16DR-S  

  KX216C     150-16DR-S

KX216C     100-16DR-P

KX216C     150-16DR-P  

  KX216C     200-16DR-P

KX216C     070-20DR-N

KX216C     100-20DR-N  

  KX216C     150-20DR-N

  

KX216C     200-16DR-S

1.5

2

1

1.5

2

0.7

1

1.5

16

16

12

16

16

8

12

16

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.03-0.05

0.08±0.01

0.08±0.01

0.08±0.01

0

0

0

平口
刀尖加强型

平口

带右导程角

带右导程角
刀尖加强型

带右导程角
刀尖加强型

带右导程角
无排屑槽

带右导程角

-112-

K
X

2
1

6

精
密
小
零

件
专
用
刀
具
系
列



1.0-1.5

1.0-1.5

1.65

1.65

60°

60°

1.65

1.65

55°

55°

KX216T     165-N-60-010 

KX216T     165-N-60-020
  

  KX216T     165-N-55-010
  
KX216T     165-N-55-020

0.1

0.2

0.1

0.2

0.4 0.2-0.75

0.2-0.75

0.2-0.75

0.4-1.25

0.4-1.25

0.4-1.25

0.2-0.75

0.4-1.25

0.2-0.75

0.2-0.75

0.4

0.4

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.4

0.4

55°

55°

60°

60°

0.4

0.8

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

60°

  

KX216T     040-A-60-005  

KX216T     040-A-60-010

KX216T     040-A-60-020  

KX216T     080-A-60-005  

KX216T     080-A-60-010  

KX216T     080-A-60-020  

KX216T     080-A-55-005  

KX216T     080-A-55-010  

KX216T     040-B-60-005 

KX216T     040-B-60-010
  

  KX216T     040-B-60-020
  
KX216T     080-B-60-005

0.05

0.1

0.2

0.05

0.1

0.2

0.05

0.1

0.05

0.1

0.2

0.05

0.4-1.25

0.4-1.25

25-17

25-17

24-10

14-10

127-34

127-34

127-34

63-21

63-21

63-21

40-16

40-16

127-34

63-21

127-34

127-34

63-21

63-21

24-20

40-16

0.8 60°

0.8

0.8

60°

55°

KX216T     080-B-60-010
  

  KX216T     080-B-60-020
  
KX216T     080-B-55-005

0.1

0.2

0.8 55°  KX216T     080-B-55-010 0.1

0.05

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)

系列 刀片类型 刀片方向 刀尖单边宽度 刃口形状

KX216:  KX216系列

KX216螺纹刀型号表示方法

T：螺纹

R：右手

L：左手

B: 右边

N: 置中

A: 左边

080：0.8

165：1.65

040：0.4

KX216 T R 040 A

牙型角

55：55°

60：60°

60

刀尖R角

010：R0.1

020：R0.2

005：R0.05

005

216T螺纹刀
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推荐加工参数-KX216系列

216G切槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.1

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.01-0.05

AP: W*0.2
f: 0.03-0.15

AP: W*0.2
f: 0.02-0.05
AP: W*0.2
f: 0.03-0.1

1.0-1.5

刀宽

216GT横扫槽刀

0.02-0.08

0.02-0.13

1.75-2.5

刀宽

0.7-1.25

1.5-3.0

216R圆弧槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.1

刀宽

0.7-1.0

1.5-3.0

刀宽

0.5-1.0

1.25-2

216C切断刀

进给速度f(mm/rev)

0.008-0.04

0.015-0.06

切深Ap(mm)

0.05-6.0

216B后扫刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.08

切深Ap(mm)

0.05-6.0

216BF后扫刀

进给速度f(mm/rev)

0.04-0.1

216T螺纹刀

切深Ap(mm)

0.02-0.05

0.02-0.05

种类

A型

B型

0.03-0.08N型
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系列 刀杆方向 刀杆高度 刀杆宽度 刀杆总长刀片大小

KSI：KSI系列

KSI刀杆型号表示方法

L：左手

R：右手 J：110

H：100

12：12型

16：16型

M：150

JX：120

KSI R 1212 J12
其它

S：剖半

S

KSI：KSI系列 C：切断 16：16型

12：12型

L：左手

R：右手

125：1.25 11D：11°

16D：16°

20D：20°

L：左导程

R：右导程050：0.5

P：R0.08

S：R0.03-R0.05

N：无断屑槽，
      无刀尖R角

系列 刀片类型 刀片大小 刀片方向 刀尖宽度 切深

KSI：KSI系列

KSI槽刀，圆弧槽刀，横扫槽刀，后扫刀型号表示方法

B：后扫刀 16：16型 L：左手

R：右手R：圆弧槽刀 12：12型

GT：横扫槽刀

G：槽刀

100：1.0

125：1.25

400：4.0

550：5.5

300：3.0070：0.7

KSI GT R 12512 300
刀尖R角

R020：R0.2

R010：R0.1

R005：R0.05

R005

系列 刀片类型 刀片大小 刀片方向

KSI：KSI系列

KSI C R12
刀尖R角

S

C：切断 16：16型 L：左手

R：右手

刀尖宽度

125

125：1.25 P：R0.08

S：R0.03-R0.05050：0.512：12型

KSI：KSI系列

KSI螺纹刀型号表示方法

T：螺纹 16：16型 L：左手

R：右手

165：1.65 N：置中

B：右边

A：左边

080：0.8

040：0.4

12：12型

60：60°

55：55°

020：R0.2

015：R0.15

010：R0.1

005：R0.05

KSI平口切断刀型号表示方法

KSI导程角切断刀型号表示方法

系列 刀片类型 刀片大小 导程角角度

KSI C 12 16D R
刀片方向 刀尖宽度 导程角方向

R 125
刀尖R角/其它

S

系列 刀片类型 刀片大小 刀片方向

KSI T 12 R
刃口形状

A
刀尖单边宽度

040
刀型角

60
刀尖R角

010
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mm)(

H H1 B WF L

10 2

0

0

0

12

16

20

10 110

110

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KS-35065-T

KW-T15

KW-T15

KW-T15

KW-T15

110

110

12

16

20

10

12

16

20

型号

KSI12    -1010J

KSI12    -1212J

KSI12    -1616J

KSI12    -2020J

KSI   12 

KSI   12 

KSI   12 

KSI   12 
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(mm)

H H1 B WF L L1

10

12

10

12

7.2

7.2

110

110

22

26 KS-3504-T

KS-3504-T

KW-T15

KW-T152

0

H

L

H
1

B 60°

1°L1

W
F

1°

型号

KSI12    -1010-J-S

KSI12    -1212-J-S

KSI   12 

KSI   12 

-118-

K
S

I1
2

小
零
件

刀
具
系
列



 

 

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

W
±
0
.
0
2

L

R

  KSIG12    100-400-R010
  KSIG12    125-400-R005
  KSIG12    125-400-R010
  KSIG12    150-500-R005
  KSIG12    150-500-R010
  KSIG12    150-500-R020
  KSIG12    200-600-R005
  KSIG12    200-600-R010
  KSIG12    200-600-R020
  KSIG12    250-700-R005
  KSIG12    250-700-R010
   KSIG12    250-700-R020

KSIR12    070-160-R035

KSIR12    100-200-R050

KSIR12    150-300-R075

KSIR12    200-300-R100

KSIR12    250-400-R125

  KSIG12    100-400-R005
  KSIG12    070-300-R005 0.7

1.0 4.0

3.0 0.05

0.05
0.1

0.05
0.1

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1
0.2

0.1
0.2

0.2

4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0

1.0
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0

0.7 1.6 0.35

0.5

0.75

1

1.25

2.0

3.0

3.0

4.0

1

1.5

2

2.5

2.5
2.5
2.5

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

8.
40

3.0

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

8.
40

3.0
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  0.25 2.8 1.5

2.8

2.8

<0.05

<0.05

<0.15

4.6

4.6

0.3

0.3

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 0.05 16°
16°
16°
16°
16°
16°
20°
20°
20°
20°
20°
20°
0°
0°
0°
0°
0°
0°

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

8

12
12
12

12
12
12
12

12
12
12
12

12

5
8

5
8

R

W
1 LW

5°

60°

KSIC12     050-16DR-S 0.5
0.7
1

1.25
1.5
2

0.5
0.7
1

1.25
1.5
2

0.5
0.7
1

1.25
1.5
2

KSIC12     070-16DR-S
KSIC12     100-16DR-S
KSIC12     125-16DR-S
KSIC12     150-16DR-S
KSIC12     200-16DR-S
KSIC12     050-20DR-S
KSIC12     070-20DR-S
KSIC12     100-20DR-S
KSIC12     125-20DR-S
KSIC12     150-20DR-S
KSIC12     200-20DR-S
KSIC12     050-S
KSIC12     070-S
KSIC12     100-S
KSIC12     125-S
KSIC12     150-S
KSIC12     200-S

KSIB12    025-280-R005

KSIB12    030-460-R005

KSIB12    030-460-R015

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W DMax R D

8.
40

3.0

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R W1

8.
40

3.0
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SI1

2

小
零
件
刀
具

系
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0.4 60° 0.05 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.1 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.2 0.2~0.75 127~34

40~16

24~20

0.8 60° 0.05 0.4~1.25 63~21

0.8 60° 0.1

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

0.4~1.25 63~21

0.8 60° 0.2 0.4~1.25 63~21

KSIT12     040-A-60-005

KSIT12     040-A-60-010

KSIT12     040-A-60-020

KSIT12     080-A-60-005

KSIT12     080-A-60-010

KSIT12     080-A-60-020

KSIT12     080-A-55-005

KSIT12     080-A-55-010

0.4 60° 0.05 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.1 0.2~0.75 127~34

0.4 60° 0.2 0.2~0.75 127~34

0.8 60° 0.05 0.4~1.25 63~21

0.8 60° 0.1

0.8 55° 0.05

0.8 55° 0.1

0.4~1.25 63~21

0.8 60° 0.2 0.4~1.25 63~21

40~16

24~20

24~10

16~9

KSIT12     040-B-60-005

KSIT12     040-B-60-010

KSIT12     040-B-60-020

KSIT12     080-B-60-005

KSIT12     080-B-60-010

KSIT12     080-B-60-020

KSIT12     080-B-55-005

KSIT12     080-B-55-010

1.5 60° 0.1

1.5 55° 0.1

1.5 55° 0.2

1.0~1.5 25~17

1.5 60° 0.2 1.0~1.5 25~17

KSIT12     150-N-60-010

KSIT12     150-N-60-020

KSIT12     150-N-55-010

KSIT12     150-N-55-020

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)

8.
40

3.0
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(mm)

H H1 B WF L 螺丝 扳手

KSI16    -1010-J 10

12

16

20

2

0

0

0

10

12

16

20

10

12

16

20

110

110

110

110

KS-4508-T KW-T15

KS-4508-T KW-T15

KS-4508-T KW-T15

KS-4508-T KW-T15

KSI16    -1212-J

KSI16    -1616-J

KSI16    -2020-J KSI   16 

KSI   16 

KSI   16 

KSI   16 
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(mm)

H H1 B WF L L1

10

12

2

0

10 7.2 22110

110

KS-4508-T

KS-4508-T

KW-T15 

KW-T15 267.212

 1.25

1.5

L

W
±

0
.
0
2

R

KSI16    -1010-J-S

KSI16    -1212-J-S

KSIR16     200-300-R100 2.0 3.0 1

3.0

4.0

2.5

3.0

KSIR16     250-300-R125

KSIR16     300-400-R150

螺丝 扳手

KSI   16 

KSI   16 

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

26

8

4
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1.25

1.5

1.5

1.75

1.75

0.1

0.1

0.2

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

0.2

0.1

3

3

3

4

4

2

2

2.5

2.5

3

3

LW

60°

5°

W
1 R

0.3 6.3 3.3

3.3

<0.05

<0.16.30.3

26

8

4

4

4

6

6

7

7

L

KSIGT16     125-300-R010

KSIGT16     150-300-R010

KSIGT16     150-300-R020

KSIGT16     175-400-R010

KSIGT16     175-400-R020

KSIGT16     200-400-R010

KSIGT16     200-400-R020

KSIGT16     250-600-R010

KSIGT16     250-600-R020

KSIGT16     300-700-R010

KSIGT16     300-700-R020

KSIB16     030-630-R005

KSIB16     030-630-R010

1 2.5 0.1KSIGT16     100-250-R010

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R

26

8

4

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W L R W1

（可横向加工）
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1.5 16°

16°

20°

20°

2.0

2.0

1.5 16

16

16 0.05

0.05

16

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

 

0.7 8

12

12

0°

0°

0°

0°

0°

0°

0°

0°

0°

1 

1.25

16

16

16

16

16

16

1.5

1.75

2

2

3

3

0.05

0.05

0.08

0.05

0.08

-94-

  KSIC16     150-16DR-S

KSIC16     200-16DR-S

  KSIC16     150-20DR-S

  KSIC16     200-20DR-S

KSIC16     070-S

KSIC16     100-S

KSIC16     125-S

KSIC16     150-S

KSIC16     175-S

KSIC16     200-S

KSIC16     200-P

KSIC16     300-S

KSIC16     300-P

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10W DMax R D

26

8

4
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0.4 60° 0.05 127~34KSIT16     040-B-60-005

0.4 60° 0.1 127~34KSIT16     040-B-60-010

0.4 60° 0.2 127~34KSIT16     040-B-60-020

0.8 60° 0.05 63~21KSIT16     080-B-60-005

0.8 60° 0.1 63~21KSIT16     080-B-60-010

0.8 60° 0.2 63~21

40~16
24~20

KSIT16     080-B-60-020

0.8 55° 0.05KSIT16     080-B-55-005
0.8 55° 0.1KSIT16     080-B-55-010

1.75 60° 0.1KSIT16     175-N-60-010

1.75 60° 0.15 25~7

31~7

KSIT16     175-N-60-015

1.75 60° 0.2 16~7KSIT16     175-N-60-020

1.75 60° 0.25 14~7

48-8
14~8

KSIT16     175-N-60- 025

1.75 55° 0.1KSIT16     175-N-55-010

1.75 55° 0.22KSIT16     175-N-55-022

0.4 60° 0.05 127~340.2~0.75

0.2~0.75
0.2~0.75

0.4~1.25

0.4~1.25

0.4~1.25

0.2~0.75
0.2~0.75

0.2~0.75

0.4~1.25

0.4~1.25

0.4~1.25

0.8~3.5

1.0~1.25

1.5~3.5

1.75~3.5

  
A型

B型

N型

KSIT16     040-A-60-005

0.4 60° 0.1 127~34  KSIT16     040-A-60-010

0.4 60° 0.2 127~34  KSIT16     040-A-60-020

  
  

0.8 60° 0.05 63~21  KSIT16     080-A-60-005

0.8 60° 0.1 63~21  KSIT16     080-A-60-010

0.8 60° 0.2 63~21

40~16

24~20

  KSIT16     080-A-60-020

0.8 55° 0.05  KSIT16     080-A-55-005

0.8 55° 0.1  KSIT16     080-A-55-010

KPM
30N

KXM
15S

KH
S10M

KM
S20

KM
S15C

KCP10P

KCN
10D

KCN
10F A R 牙/英寸螺距

(mm)

26

8

4
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推荐加工参数-KSI12/16系列

切槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.01-0.05

0.02-0.1

横向进给参数径向进给f(mm/rev)

0.01-0.05

AP: W*0.2
f: 0.02-0.15

AP: W*0.2
f: 0.02-0.05
AP: W*0.2
f: 0.02-0.1

1.0-1.5

刀宽

横扫槽刀

0.02-0.08

0.02-0.13

1.75-2.5

刀宽

0.7-1.25

1.5-3.0

圆弧槽刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.1

刀宽

2.0-3.0

刀宽

0.5-1.0

1.25-1.5

切断刀

进给速度f(mm/rev)

0.008-0.04

0.015-0.06

切深Ap(mm)

0.05-6.0

后扫刀

进给速度f(mm/rev)

0.02-0.08

螺纹刀

切深Ap(mm)

0.02-0.05

0.02-0.05

种类

A型

B型

0.03-0.08N型
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技
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资
料
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刀
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槽
型
对
照
表

KOYINCUT

AEC
AQ
NMT

NTK

KOYINCUT NTK UTILIS BIMU

M

S

N

������
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经销商

广东省东莞市长安镇锦厦河东三路26号

中文网站：www.koyincut.cn
英文网站：www.koyincut.com

电话：0769-8507 6660 / 8507 8880

全球经销商网络
致力成为世界知名的高性能刀具研发制造商
to be a world-renowned R & D manufacturer of high-performance cutting tools

微信视频号 哔哩哔哩 抖音

抖音

微信公众号


